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ABSTRACT: In the study, it was aimed at investigation of the fibre loss performance effects of the 3-thread fleecy raised fabric. With 
this aim, various samples were obtained by changing the Fleecy-Yarn fibre content, the Face-yarn type, the number of Fleecy-Yarn 
floating, the Fleecy-Yarn pile length, and finishing process called as main parameters. After the raising process, the raising fastness 
(in-house term) of these fabrics were evaluated. After tests, the data were statistically analysed by variance analysis (ANOVA) to 
determine the effect of the main parameters on the fibre loss performance of these raised fabrics. The results showed that Fleecy-Yarn 
fibre content and finishing process were statistically significant. Consequently, it was determined these parameters could be 
considered to reach better raising fastness. 
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ŞARDONLU 3 İPLİK FUTTER KUMAŞLARDA LİF DÖKÜLME ETKİSİNİN ARAŞTIRILMASI 

ÖZET: Bu çalışmada, şardonlu 3 iplik futter kumaşlarının lif dökülme durumunun araştırılması amaçlanmıştır. Bu amaçla; arka iplik 
elyaf içeriği, ön iplik tipi, arka iplik atlama sayısı ve arka iplik hav uzunluğu ve farklı terbiye işlemleri ana parametre olarak 
belirlenmiş ve çeşitli numuneler elde edilmiştir. Daha sonra, bu numunelerin şardon haslıkları (kurum içi standart) ölçülmüştür. 
Testlerden sonra, ana parametrelerin şardon lifi dökülme performasına etkisini belirlemek için varyans analizi (ANOVA) ile 
istatistiksel olarak analiz yapılmıştır. Sonuçlar, arka iplik elyaf içeriği ve terbiye işleminin istatistiksel olarak anlamlı olduğunu 
göstermiştir. Sonuç olarak, daha iyi şardon haslığı sonuçları elde etmek için bu parametrelerin göz önüne alınabileceği belirlenmiştir. 
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