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Bu ~alymada. gtrayhgarn [yiin ue yiin/sentetilc] iplilqi- 
@in& lcaliteli bir iplilc yaprnak icin kontrol nolctalannda 
yapdmast gereken iglernler pratilc olaralc gosterilrni$ir. 

THE OPERATIONS REQUIRED IN THE CARDING 
MACHINE AND BLENDING PROCESS FOR 
IMPROVING WOOLLEN YARN IRREGULARITY 

The operations required on the inspection points to rna- 
lce quality yam. in spinning of the woollen. [wool and 
wooL/synthetic). have been experimentally shown in 
this study. 

1.  G k k $  

Strayhgarn iplik~iliginde iirelim hatti h s a  oldugu 
@in, iglenen materyalin dzelliklerine gdre, harman pro- 
sesi ve tarak makinasinda alinacak dnlemleri dnceden 
bilmek ve uygulamak, iirelim agamasinda olugan 
problemlere sijratle teghis koyabilinek verimli bir Ca- 
lqma i ~ i n  ~ a r t b r .  

Agagida klsa bir dn apklamadan sonra, bu konuda 
pratikte neler yapilabilir? sorusuna cevap verilmeye 
pli~ilmigtn-. 

2 .  ~TRAYHGARN f P L ~  DUZG~~NS~~ZLUCUNE ETK~ 
EDENANAFAKTORLER 

- Harmana verilen yag-su-yardmci madde, 
cins ve oranlan 

- Yaglarna sistemi 

- Hammadde dzellikleri 

- Harmanin, yaglama iglemi ile tarakta qalig- 

* Tiim veriler, normal i~letme gartlanncla almrn~g olup, 
herhangi bir ~ekilde tjzel deney ve laboraluvar kogullany- 
la inceleme yapllmarmgtx. 

** Bu fakttjrler gtjzoniine almmamgt~r. 

maya ba~ladig~ an arasindaki bekleme siire- 
si 

- Hasar gdrmii~ ve aSinmlS garnitiirler. (&el- 
lllile son penydr, tambur ve ~allgicilar) 

- Tel bileme iglemi 

- Taragin temizlenineden uzun silre ~aligmasi 
nedeniyle (pis ve yagli harmanlarda ya da 
cok ince sentetik lifli harmanlarda) tambur 
flizeylerinin agin dolmasl ya da sentetik lifin 
sarma yapmasi 

- Silindir uzaklilc ayarlan, ayarlardaki bozuk- 
lukluklar ve salgili silindii-ler(**) 

- Ayarsiz ve deforme olrnug tiilbent baliicu si- 
rimlar 

- Penydr ile tulbent boliicii yivli silindirler, 
arasindaki zararli hava akimlari(**) 

Syrayhgarn iplikqiliginde diizgunsiizliik genelde 
yukandaki nedenlerle degigir. Burada sadece belirli 
nedenler iizerinde dun~lacakhr. hagicla, ~aligmalann 
yapildlgi igletmeler haklunda klsa bilgi verilmigtir; 

- Yaglama Sistemi: 

Yaglama odasina diigerken (sis halinde piiskiirtme) 
yaglama [Altmytldtz A.S. iqleinesi) 

Hasir itzerinde (sis halinde piiski~rtme) yaglama 
(Yiinsa A.3. f$letmesd 

- Harman 

El ile. [Her ilci igletmede de aynr) 
Tarak Makinasi : 

Houget Duesberg Bosson, 

Caligina genigligi: 2500 mm , 

Sinm adedi: 1 12 ve 96 

Sirim genigligi: 10.5 ve 12.3 Inn1 

Bir dn ayma-uc safhali taralc makinasi [Her ilci 6- 
letrnede de aynd 

King Makinasi : 

Gaudino ring, Bilezik ~ap i=75  mm (Altn~yddtz A$. 
f$&nesi) 

Houget Duesberg Bosson, Bilezik ~ap i=75  ve 90 
mm (Yiirtsa A.9. fgletrnesi) 

- %U (iplik U - diizgunsiizliigii), i (ince yer), k (ka- 
lin yer), n (neps), kontrolleri tarak makinasinda alttan 
ikinci ovalaina hortumundan ve sabit fitil yumagindan 
alinan 5 adet kopstan (400 m lik dl~iirnler) yapilmig ve 
sonu~larm orlalamalari (ORT. olarak) verilmigtir. 

2.1.  Harmana Verilen Ya&Su-Antistatik Madde V.S. 
Cins v e  Oranlan 

Bu, araglirilmasi ve pratikte her igletmenin kendi- 
sine gdre belirlemesi gerektigi bir konudur. Kwaca, bir 
harman yaginin yaglaylcihk, antistatiklik ve kohezyon 
dzelliklerinin yanislra suyla emulsiyon ineydana getir- 
mesi ve nem tutma ozelligininde bulunmasi gartbr. 

Kullanilan lifin cinsine ve fiziksel yapisina gdre (kl- 
sa-uzun, kalin-ince, hvnmli, yiin, naylon, polyester, 




