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Iplik egirirken gercekiesen kopuslar iretim ve haliteyi
olumsuz yinde ethiler. Giinimiiz isletmelerinde maliyet aci-
sindan cok énemli olan iplik kopuslar gok degisik ethenlere
baghdwr. Iplik geometrisi, i devri, ifin ehsenel ve bilezifiin
yatay konumu, kopea ethisi, ig devrinin hararlilift ve iplik
parametreleri arast iliskilerin kopuslar tizerindeki ethileri
incelenmistir.

AN ANALYSIS OF YARN BREAKS IN RING
SPINNING MACHINES

Yarn breaks occuring during spinning affect negatively
both production and quality. The yarn hreaks which are pri-
marily important from the cost point of view of Today’s mills
depend on various factors.The influence of yarn geometry,
spindle speed, the axial position of spindle and the horizan-
tal position of ring, traveller effect, the stubility of spindle
speed and the interrelations between yarn parameters on
yarn breaks are examined.

1. GIRIS

Egirme iplikeiligin en pahali safhasidir.

Kopus, gerek iiretim agisindan ve gerekse kalite aci-
sindan olumsuz bir etmendir. Bu nedenle giiniimiiz
ekonomik kogullarinda kopug maliyet acisindan cok
onemli bir faktér olup, gerekli 6nlemler, tiim igletme-
lerce zamaninda alinmaldir.

2. KOPUS FAKTORLERI

Kopus olug nedenleri incelendiginde gok degisik fak-
torlerden olugtugunu gozleriz. Bu faktérier, agagda si1-
rayla incelenecektir.
2.1, Iplik Geometrisi

Optimize edilmig bir iplik geometrisinde kopug mik-
tarlarim belirli sinirlar iginde tutmak miimkiindir.
Ozellikle yliksek devirlerde, iplik geometrisinin etkenli-
gi fazladir. Sekil 1’de goriilen "alfa" a¢isinin, yitksek de-
virlerde daha kii¢lik olmasin, birgok aragtirma sonug-
lar gostermigtir. Rieter firmasinin yapmig oldugu calis-
malar sonucunda geligtirmig oldugu Rieter geometrisi,
klasik sisteme nazaran olumlu sonuclar vermistir. Se-
kil 2'de gorildigi gibi Ned0 penye ipliginde gerek
16.000 ve gerekse 18.000 devirde klasik sisteme naza-
ran, kopus/1000ig-saat’de cok olumlu sonuclar vermis-
tir.
2.2, Ig Devri Secimi

Igletmelerde iplik kopuglar, giinden giine degigiklik
arzeder. Saglikhh bir kopusg degerlendirilmesinde, en

s = = Soma s s s s e e s e PR |

Sekil 1. Iplik beslenme agisi
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Sekil 2. Farkh geometrilerde iplik kopuslar
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Sekil 3. {g devri segiminin kopuslara etkisi

azindan bir haftahk bir kistasin ele alinmasi gerekmelk-
tedir. 3ekil 3'de bu konuda yapilan bir arastirma sunul-
mugstur,

Nm100 (10 tex) penye pamuk ipliginde yapilan arag-
tirmada, Mayis'in birinci giiniinde 10.600 dev/dak ig
hiziyla kopusg ortalamas: 27,8/1000 ig-saat iken, bu du-
rum bes Mayis’ta daha yiikseldigini, bunu takip eden
giinlerde de kah yiikselip, kah azaldig1 gozlenmektedir.
Caligilan zaman biriminde genel ortalama 27,8/1000
ig-saat diizeyinde %95 giivenilirlikte saptanmigtir. Bu
ortalamadan sapma 27,8 3,3 seviyesinden daha sonra-
ki giinlerde yiikseltilen ig devriyle kopug ortalamasi
41,6/1000 ig-saat’e yitkselmigtir. Bu yiikselmedeki sap-
malar 4 diizeyinde saptanmigtir. Béylece 10.600 dev/-
dak’ya gilulmasiyla %49'luk artigla, kopugta 13,8'lik bir
artig saptanmugtir. Ig devirinde yiikseligler gelisi giizel
yapilmayip, bilezik ¢apina uygun optimum devirlerle
calisilarak iyi sonuglar vermektedir (Tablo 1).

Ring iplik makinalarindaki ideal bilezik caplan da
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