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Iplih egirirken gergeklegm kopnglar uretim ue knliteyi 
olurnsw yonde etkiler. Gunurnuz i,delmelerinde rnnliyet ap- 
slndan gok iinemli olan iplik koprrglan p h  degigih etkenlere 
buglrdrr. Iplik geometrisi, ig deuri, igin eksenel ue bilezigin 
yatay konumu, hopga ethisi, ig deurinin kwurlrlrgr ue iplik 
pararnetreleri nrasr iligkilerin Izopuglrrr iizcrinrlcki etlderi 
incelenmistir. 
AN ANALYSIS OF YARN BREAKS IN RING 
SPINNING MACHINES 

Yarn breuks occuring during spinninx anffrct negatively 
both production and quality. The yarn hrmlzs which arepri- 
marily irnportunt from the costpoint of'uif!w of Today's mills 
depend on uarious ficfors.The i n f l u a m  of yorn geometry, 
spindle speed, the a~ialposition of spindlt: mid the horizun- 
to1 position of ring, truueller efpct, the str~hility of spindle 
speed and the interrelations botwern yrrrn prrrumeters on 
yarn breaks are examined. 

1. ~ i R i $  
Egirme iplik~ilign en pahali safl~asidir. 
Kopug, gerek uretim aqisindan ve gerekse kalite aql- 

s~ndan olumsuz bir etmendir. Bu nedenle giinumuz 
ekonomik kogullannda kopuq maliyet apsndan qok 
onemli bir fah<or olup, gerekli onlemler, tun1 igletnie- 
lerce zaman~nda alinmal~dlr. 
2. KOPUS FAKTORLER~ 

Kopng olug nedenleri incelendignde sok degigik fak- 
torlerden olugtugunu gozleriz. Bu faktorler, aqasda sl- 
rayla incelenecektir. 
2.1. iplik Geometrisi 

Optimize edilmig bir iplik geometiisinde kopug mik- 
tarlanni belirli sinirlar iqinde tutmak mumkundur. 
0zellikle yiiksek devirlerde, iplik geometrisinin etkenli- 
gi fazladir. Sekil l'de golulen "alfa" apsinin, yiiksek de- 
virlerde daha kuquk olmasin~, bircok araqbrma sonup 
langijstermigtir. Rieterfirmasinin yapmig oldugu &+ 
malar sonncunda geligtirmig oldugu Rieter geometrisi, 
klasik sisteme nazaran olumlu sonuqlar ve~.miqtir. se- 
kil 2'de goriildugii gibi Ne40 penye iplignde gerek 
16.000 ve gerekse 18.000 devirde klasik sisteme naza- 
ran, kopug/lOOOii:-saat'de qok olumln sonu$larvermig- 
tir. 
2.2.1s ~ e v r i  Seqimi 

Iqletmelerde iplik kopuqlarl, giinden giine degigiklik 
meder.  Saglikl~ bir kopug degerlendirilmesinde, en 

ekil2. Farkh gcumwilcrdc iplik kopuglan 

I 

1 
zkil3. Ig devri seqiminin kopqlara etkisi 

~ ~ 

azlndan bir haftal~k bir lustasm ele a l ~ n m a s ~  gerekmek- 
tedir. Sekil3'dc bu konudayapllau bir ara@rma sunul- 
mugtur. 

NmlOO (10 tex) penye pamuk ipliginde yapllan arw- 
hrmada, Mayls'ln birinci giinunde 10.600 dev/dak ig 
h~ziyla kopug ortalamas~ 27,8/1000 ig-saat iken, bu du- 
rum beg Mayls'ta daha yiikseldigni, bunu takip eden 
giinlerde de kab yiikselip, kah azald@ gozlenmektedir. 
Caligllan zaman biriminde gene1 ortalama 27,8/1000 
ig-saat duzeyinde %95 giivenilirlikte saptanmyhr. Bu 
o~talamadan sapma 27,8 3,3 seviyesinden daha sonra- 
ki giinlerde yiikseltilen ig devriyle kopug ortalamasi 
41,6/1000 ig-saat'eyiikselmiflr. Bu yiikselmedeki sap- 
malar 4 duzeyinde saptanmqtw. Boylece 10.600 dev/- 
dak'ya ~ h l m a s ~ y l a  %49'luk arhgla, kopugta 13,8'li bir 
arhg saptanmyhr. Ii: devirinde yiikseligler geligi giizel 
yapdmaylp, bilezik ppma uygun optimum devirlerle 
qdlgllarak iyi sonuqlar vermektedir (Tablo 1). 

Ring iplik makinalanndald ideal bilezik p p l m  da 
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