dogru orantih olarak yiikseldigi tesbit edilmigtir. Ya-
banct madde miktarimn arti;n iplik mukavemetini
olumsuz etkilemektedir. Lif uzunlugu ile iplik mukave-
meti arasindaki iligki yok denecek kadar azdir, Lif ince-
ligi ise, Gzellikle ince iplik iiretiminde, iplik mukaveme-
tini olumlu etkilemektedir. Rotor devri yiikseldikge ip-
lik mukavemeii azalmakta, ancak rotor capinin kiigiil-
tillmesi ile artmaktadir. Materyalin ilave proseslerle
diizgiinlegtirilmesi ve paralellegtirilmesi maliyeti arttir-
makla beraber, iplik muakvemetini olumlu olarak etki-
leyebilmektedir.
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Dokuma
Isletmelerinde Yeni
Bir Kavram "Tam -

Zamaninda" (JIT)
Uretim

Erhan KIRTAY
Prof.Dr,
Ege Universitesi Mithendislik Fak. Tekstil Bsl. IZMIR

"Tam - zamaninda" tiretim giiniimtizde tekstil endiistri-
sinin cegitli boliimlerinde 6zellikle dokuma isletmele-
rinde uygulanmakta olan bir yénetim aracidir. Doku-
ma diretiminde, dzellikle dokuma dncesi ve sonrasi ig-
lemler icin hala bazi geligtirme caligmalarinin yapilaca-
Sryerlervardir. Buralara yapilacak yatirimlar dokuma-
da da ilave kazanclar saglayacak ve kisa bir zaman icin-
de kendilerini amorti edeceklerdir.

ANEW CONCEPT IN WEAVING MILLS "JUST
IN TIME" PRODUCTION

"Just in Time" is a management tool which has already
been succesfully applied by various sections of the texti-
le industry and particularly buy weaving mills. There is
still room left for substantial improvements in weaving
production especially in the processes prior to and sub-
sepuent to the actual weaving process. The investments
necessary will provide additional benefits also in wea-
ving and pay for themselves with a short period of time.
1. GIRIS

Ekonomik iirinlerin iretimi ge¢miste yiksek iire-
tim maliyetleri ile karakterize edilmekteydi. Gelecekte
ise sorun hir iglemi hizla yapmaktan ziyade yar1 ma-
mullerin ve mamullerin bekleme zamanlarini kisalt-
mak ve makinalarin bogta kalma siirelerini azaltmak
suretivle harcanan zamanlar minimuma indirmek ola-
caktir.

Yapilan cesitli aragtirmalara gore siparigin alinigin-
dan sevkiyata kadar iiriine harcanan zamanin yaklagik
%751 beklemeye ve sadece %8-12'1ik kismm spesifik ola-
rak iretime gitmektedir. Bu ise verimliligi bilyiik 6lgii-
de etkilemektedir, Sermaye yogun tiretimde verimlilik
ancak miimkiin olan uzun yillik makina kullanma ora-

‘'n1 ile saglanabilir. Sermaye prodiiktivitesinin arttiril-

masi ise makina kullanma orani ile saglanabilir. Ser-
maye prodiiktivitesinin arttirilmas: ise makina kulla-
s T O S B ey |
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mm zamamnin arttirilmast ile miimkiindiir. Bu du-
rum bizi iiretim-senkronize arz anlayigina gétiirmekte-
dir ki bu ifade giiniimiizde "Tam - Zamaninda" (JIT)
olarak tammlanmaktadir,

Isletmelerde "Tam- Zamaninda" tekniginin uygula-
maya girmesiyle sadece Uiretim iglemlerinin kisa za-
manda tamamlanmas degil ayni zamanda ulasim, ma-
kina bekleme ve bogta kalma zamanlar da minimuma
inmekte dolayisiyla sipariglerin daha cabuk karsilan-
masi s6z konusu olmaktadir,

Bu yazida giiniimiizden yaklagik on yil kadar énce
otomotiv ve elektronik sanayilerinde bagarih bir sekil-
de kullamlmaya baylayan "Tam - Zamaminda" iiretim
anlayisinin rasyonalizasyon potansiyelinin giin gectik-
ce emek yogun hale gelen tekstil sanayiinde kullanimu
orneklenerek agiklanmaya galigilacaktir.

Isvigre Federal Teknoloji Enstitiisii aragtirmacilarin-
dan Prof. Krause tarafindan 240 yillik bir zaman dilimi-
nikapsayan (1750°den giiniimiize kadar), iplik ve doku-
ma sektorlerindeki verimlilik ile ilgili calismay1 ¢ogu-
muz hatirlanz [Douglas, 1981 ] (Sekil 1).

Sekil 1’den de anlagilabilecege gibi gerek iplik gerek-
se dokumada yillara gbre iiretim arti;i yaklasik %3
olup her 30 yilda bir {iretim iki katina gkmigtir (Sekil-
de yatay eksen yillara gore zaman dilimlerini, dikey ek-
dokumak icin gerekli caligma saatlerini gistermekte-
dir).
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Sekil 1. Iplikgilikte ve Dokumacihikta Verimlilik

Gelecekte de sekilde goriilen egilimin devam edecegi
iimit edilmektedir. Nitekim iplik ve dokuma teknoloji-
sindeki gelismeler dikkate alinacak olursa meveut igcili-
gin 2000’li y1llarda yariya diigsecegini soylemek kehanet
olmaz.

Bu geligme iplikgilikte ve dokumacihktaki devamh
geligme ile mi, koklil degigikliklerle gelecek olan yeni
teknolgjilerin  kullamlmaya baglamasiyla m1 yoksa
"JIT" (Tam zamamnda)'min bagarih bir gekilde uygu-
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