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Ikinci sayi ile okuyucularin kargisina gikarken, gelen yazilardan dergimize bayuk bir ilginin gds-
terildigini gormekten duydugumuz sevinci belirtmek isteriz.

Bu sayida yer alan yazilarda agirlikl konular iplik ve kumag kalitesini etkileyen cesitli dilzensiz-
liklerin analizi le tekstil dig ticaretinin genel yapist ve Ulkemizin digsaimda karsilashg gtiglukler olus-
turmaktadir. Kaliteli aretimin bu guclaklerin agimasindaki nemi dikkate alinirsa, bu ikt konunur.t
bir noktada kesigtigi séylenebilir. “ls Dunyas:” baghg altinda yer alan bir bagka yazida dunya tekstil
ticaretindeki son gelismeler tlkeler gére, aynntli ve ilging bir sunumla anlatimaktadr.

Bu sayidan baglayarak, yabanc: tekstil literaturint izleme gugluga iginde bl’J'lunan okuyuculara
yardime: olacagim urndugumuz yayin taramasi gahgmalan, “Sgreli Yaynlardan” baghg altinda de;-
ginin “Guncel Olaylar” bslumande yayinlanacaktir, Bu béltimde, segilen yazrf‘ar, baghklarimin Turk-
ce tercumeleri ve yazi ile iigili bilgiler yaninda bazen orijinal dildeki kisa 6zetleriyle birlikte yer alacak-

tir.

Gésterilen ilgive tegekkur ederken, dergimizin daba iyl bir dizeye ulagtinlmasina yardimct ola-
cagina inandigimiz degerli elegtiri ve katkilannzi bekleriz.

Yayin Kurulu
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Dokuma kumagta atki sikhigiman dedisimi ‘kumas
duzgtnstzligt’ olarak tarimlianabilen ve kontrolu
gerekli bir ézelliktir, Bu tebligde &nce, kumas olusum
teorileri igiginda, atk: sikhigin degdigim nedenleri
agiklanmakta,bunun ¢ahsan tezgahta slcuma icin
geligtirilen optik yontem anlatlmaktadir. Dahasonra
vapilan deneysel ¢alisma ve atks sikltk degigimlerinin
matematiksel analizi anlatimaktadir.

Deneysel caligma, tezgahin duzgtin ve hatal caligmas:
durumunda optik yéntemle ve ham kumasta atki
sayarak sikik degisiminin belirlenmesi yarinda, ham
kumastan kesilen ince seritlerin Uster duzguinsuzluk
élgme araci ve spektrografinda yapilan spektrogram
analizini icermektedir,

Sonug olarak optik ve kapasitif slcme yéntemnlerinin
kumag diizgtinstiziugunun slgimunde yeterli duyarlk
saglayacad, en pratik matematiksel analiz ysnteminin
korelogram analizi oldugu gérulmusgtir.

THE MEASUREMENT OF PICK DENSITY
VARIATION ON THE RUNNING LOOM AND
ITS MATHEMATICAL ANALYSIS

The variaation of pick density in a woven cloth is a
property which may be defined as fabric irregularity’
and whih must be controlled. The causes of pick
density variations are discussed first, in this paper, on
the light of the theories of cloth formation and the
optical method developed for its measurement on a
running loom is described. The experimental work don
and the mathematical analysis of the pick density
variations are, then, discussed,

The experimental work has included the spectrogram
analysis of narrow strips of fabric cut out of the grey
cloth, carried out on the Uster evenness tester and

TEKSTiL VE MAKINA ciLT: 1 SAYI:2 MART 1987

spectrograph, as well as the determination of pick
density variation as measured by the optical method
and by counting picks on the grey cloth in the cases of
regular and faulty running of the loom.

In conclusion, it has been observed that the optical and
capacitive methods of measuring fabric irregularity
provide sufficient accuracy and that the most practical
method of mathematical analysis is the correlogram
analyiss,

1. GIRIS

Kullamm amacina uygun olarak tasanm s{iresince
belirlenen teknik &zelliklerde tiretilen bir dokuma kuma-
gin, hatasiz bicimde elde edilmesi kadar diizgtin olmas; da
istenir. Dokuma kumagta birim agirlk, en ve atk: sikligh gi-
bi tzelliklerin deismezligi hem estetik hem de kumasin
kullanim performans: agisindan gnemli kalite szellikleri-
dir. Hatasiz olug, iplikten,tezgahtan veya dokumacidan
kaynaklanan hatalarin olmadigi ideal bir durum olarak ta-
mimlanabilir. Diizgtinliik ise kumagin kagit tzerindeki geo-
metrik ¢izimine yakinhk derecesi olarak tammlanabildigi
gibi, kumag birim agirhgimin ya da kumag yogunlugunun
degismezligi olarak da tammlanabilir., ’

Geometrik yorumu ile tammlanan kumas duzatinli-
gt kumasgta ath araliimn degismezligidr, Endustride de
diizgtin kumag kavrarmi, hatasiz olug yaninda daha ¢ok at-
ki sikhginin degigmezligi anlarmin igermektedir. Ancak at-
ki ipligi capindaki degigmeler, atk: araliklar) ayn; kalsa da
kumag yogunlugunda snemli degismelere neden olurlar,
Bunun sonucu kumagta ince ve kalin yerler olugabilir. At-
ki sikhigimin degisim gstermesi ise “sik-seyrek hatas” ola-
rak tarimlanan snemli bir kumag hatasi olusturur.

Siklik degigimleri kumagta diizensiz olabildikleri gibi
kisa ya da uzun terimli periyodik hatalar olarak da ortaya
cikabilirler. Kumag kalitesini dogrudan etkieyen bu dtzen-
sizlikler, iplik duzgunsuzlugu yaninda tezgah ayarlarin-
daki bozukluklar, tezgahin ¢dzglyti ve kumag kontrol
eden mekanizmalarindaki mekanik aksakliklar ve tezgah
duruslan gibi faktsrlerin karmagik etkilerinden kaynakla-
nirlar.

Iplik duzgunsuzlugunin tam bir analizi icin birgok
metodlar ve araglar gelistirilmis olmasina kargin, kisaca at-
ki sikhginin degisimi olarak tammlanabilecek olan kumag
duzgunstzligtntn slgumi ve analizi igin béyle olanakla-
nn bulunmadiy gortlmektedir. Bu ¢alismada, “kumag
duzgunstzlugi” kavramim geligtirerek bunu en iyi bigim-
de &lgen ve degerlendiren yontemlerin aragtirlmas:
amaglanmigtir. Diger yandan, dokuma kumaglanin yuk-
sek maliyetleri ve bu tiir degetlendirmelerin kumas tez-
gahtan cikanldiktan sonra yapimasinin yolacacag: zaman
kayiplan, tizerinde snemle durulan noktalar olmugtur. Bu
nedenle ¢alisan dokuma tezgahindan strekli veri kayd:
saglayacak bir slgme sisteinin olugturulmasi ve elde edilen
verilerin uygun matematiksel ydntemlerle bilgisayar kulla-
narak analizi bigiminde bir yaklasim yapilmistir.

2. KUMAS DUzZGUNSUzLUGUNUN OLUSUMU

2.1. Tezgahta Kumag Olusumunun Temel llkeleri

Atk sikliginun hangi faktorlerin etkisi altinda nasil de-
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