of standing waves. The temperature differen-
ceacrossthewidth when the effect of standing
waves was minimized by the new plunger ar-
rangement was 3% (last sample in Table 2),
confirming a much better heating uniformity,
In 20 and 25 sec. samples, the pale dyed parts
show the temperatures just above 180°C, whi-
le the temperature in the ribbon like parts
where standing waves occurred must have be-
en at least 265°C, as the polyester fibres mel-
tedintheseregions, Thereisasignificant diffe-
renceinshrinkages, hence estimated tempera-
tures of warp and weft of the first three samp-
les. Itis clearthat the temperatures calculated
according to shrinkage values in fabric weft
which cover whole width of the fabric inclu-
dinglowand high electricfieldsgive better esti-
mation, whereas shrinkage measurement in
warp direction covers a tiny segment across
the width which could be from any part expo-
sed to high or low electric field or between
them, In addition, the shrinkage calibration
curveinFig.3ishased onfreeshrinkage, there-
forethefibre shrinkageinweft direction is mo-
re relevant since some tension was applied in
warp direction during microwave heating.
These measurements also confirmed the bet-
ter uniformity obtained when the new plun-
gerarrangementwas employed and differenti-
al heating before the plunger arrangement in
the previous sections, These results showed
that therequired fixation temperature for dis-
perse dyes can be obtained in the microwave
unit under the conditions used.

¢izgilyoniinde hesaplanansi-
calhk farks sadece %8’tiir, Bu
sabit dalgalarin etkisinin mi-
nimuma indirildigini ve ¢ok
daha iyi bir 1s1tma ve dolay:-
siyla boyama diizgiinligi el-
de edildigi gdstermektedir.

Atla yoniinde gekme deger-
lerine gore hesaplanan sicak-
hiklar tiim kumag eni boyun-
ca digiik ve yiiksek elektrik
alanlarina maruz kalmg bol-
geleri de ihtiva ettigi icin da-
ha iyi bir yaklagim saglamak-
tadir,oysa ¢ozgii yoniinde ali-
nacak herhangi bir kesit dii-
silk veya yliksek elektrik ala-
nina maruz kalmig bolgeler-
den veya bunlarin arasindan
olabilir, Ustelik Sekil 8'teki
¢ekme kalibrasyon dogrullar
serbest cekmeye gore diizen-
lenmigtir,bu yiizden atk y&-
niinde yapilan hesaplamalar
gbz Oniine alinmaldir.Ciin-
kiimikro-dalgaisitmasirasin-
da da ¢tzgii yoniinde kumaga
belirlibirgerilimuygulanmig-
tir. Tablo2’deson satirda veri-
lenveendiizgiinisitmay gos-
terendegerlerkullanilangart-
lar altinda (1.3 kW giig giri-
51,15 sn.iglem zamani ve 1s1t-

maiinitesininhagsasayarlan-
masn)dispers boyalarin fisaji
i¢in gerekli sicakhk bu mik-
ro-dalgaiinitesindeeldeedile-
bilir. )
BucahgmaManchester Uni-
tesi Biim ve Teknoloji Ensti-
tiisiinde (UMIST) yaprimig-
tir.Bu calisma siiresince yar-
dimlarim esirgemeyen Ensti-
tii 63retim iiyesi Dr. LW.C.
Miles’e tegekkiirii bir borg bi-
lirim.
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Ipligin Test Isleminde
Otomasyon*

Erhan KIRTAY
) Prof.Dr,
Ege Uni.Miihendislik Fak. Tekstil Miih.Bsl. iIZMIR

USTER HABER BULTEN/nin 36.sayisinda yaynla-
nan "1989 USTER ISTATISTIKLERI", tekstil endiis-
trisi i¢in hazirlanmig olan iplik kalite karakteristikleri-
nin biraraya getirilmesi ve degerlendirilmesine iligkin
son 40 yillik deneyime ait degerleri sunmaktadir, By 40
yilin gdzden gegirilmesiyle, su anda ipliklerin ne derece-
de daha az neps icerdikleri, ne kadar mukavemetli ol-
duklari, ve ne derecede daha az seyrek-olusan hatalar
icerdikleri, vs., anlagilabilir.

AUTOMATION IN YARN TESTING

The "USTER STATISTICS 1989", published in US-
TER NEWS BULLETIN No.36, represent 40 years of
experience values of collecting and evaluating yarn qu-
ality characteristics for the textile industry. Looking
back over these 40 years, one can evaluate to what ex-
tent yarns have become more even, have less neps, are
stronger, have fewer seldom-occurring faults, ete.
1.GIRIS

USTER HABER BULTENI’nin 36.sayisinda yayin-
lanan "1989 USTER ISTATISTIKLERI", tekstil endiis-
trisi igin hazirlanmig olan iplik kalite karakteristikleri-
nin biraraya getirilmesi ve degerlendirilmesine iligkin
son 40 yilik deneyime ait degerleri sunmaktadir. Bu
40 yihn gozden gegirilmesiyle, su anda ipliklerin ne de-
recede daha az neps igerdikleri, ne kadar mukavemetli
olduklari, ve ne derecede daha az seyrek-olugan hata-
lar igerdikleri, vs., anlagilabilir.

1989 USTER ISTATISTIKLERI, Iif icerigi ve iplik
efirme sistemi bakimindan 16 iplik tipini incelemekte-
dir. Herbir iplik tipinde biitiin numara degerleri dikka-
te ahnmaktadir. 40 y1l boyunca degisen kogullar deger-
lendirebilmek i¢in ii¢ adet ring sisteminde egrilmig ki-
sa stapel iplik ve bir adet rotor usulii egrilmis kisa sta-
pel iplik secilmigtir. Bunlar, kendi iplik egirme sistem-
lerindeki numara agsindan en sik egrilmig iplikleri
temsil etmektedir; bir Ne, 20 (30 tex) ve bir Ne, 30 (20
tex) karde ring ipligi (Sekil 1) bir Ne, 60 (10 tex) penye
ring ipligi ve bir Ne, 10 (60 tex) karde rotor ipligi (Sekil 2).
*Simerbank Holding A.S. Sagem Isletmesi tarafindan diizenlenen
Iplik Teknolojisinde Son Yenilikler Seminerinde "Automotion in

Yarn Testing” baghyg ile Keith DOUGLAS tarafindan sunulmug ve
Erhan KIRTAY tarafindan Tiirkgelestirilmigtir.

e e T e A e, e e e o]

TEKSTIL VE MAKINA YIL:4 SAYT:23 EKIM 1990

16%
A4 [ e e
S T
10% [
T
6% -
4%l

20 e

0%

10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
iplik Numaras: Ne,

0

Sekil 1.Diinya Ring Iplik Uretimi, Iplik Numaralarmin Frekans
Dagahrm, [Rieter Winterhurt, 1988].
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Sekil 2. Diinya Rotor Iplik Tretimi, Iplik Numaralarmm Frekans
Dagilimy, [Rieter Winterhurt, 1988].

Son 40 y1l boyunca USTER ISTATISTIKLERINDE
siirekli yer almig olan bir iplik karakteristigi, %U (line-
er diizgiinsiizliik) diizgiinliik degeridir. Yukanda belir-
tilen iplik numaralan i¢in gekil 8'de gosterilen grafik-
sel ifadeden gkarilan sonuglar: 7

-60’lk yillar boyunca, yeni teknolojilerin ve kalite
kontrol élgiimlerinin devreye girmesinin bir sonucu
olarak diizgiinliik degerleri, %10-20 civarinda gelisme
gistermigtir.

-70°li yillarin baglarinda, diizgiinlik degerleri kotii-
ye gitmigtir, bunun sebebi, daha yitksek iiretim hizlar-
nin uygulanmasi ve daha ucuz hammaddelerin kulla-
nilmasindan kaynaklanmaktaydi.

-70°li y:llarin ikinei yanisinda ve 80°li yillar boyunca,
iplik kalitesinde tiim diinyada genel bir geligme olmusg-
tur. Daha fazla gelismig iplik egirme makinalari, daha
deneyimli igletme yonetimi ve biitiniiyle kalite safla-
yan tekniklerin uygulanmas: béyle bir geligmeye ne-
den olmustur, :

1964 USTER ISTATISTIKLERI’nden (Tablo 1) bag-
layarak iplik hatalarinin sayis dikkate alinirsa degerle-
rin %50’ (ortanca) degerinin yillar boyunca hafifge iyi-
lesme gosterdigi gériilebilir. Bununla birlikte bu ag1-
dan bakildiginda, USTER ISTATISTIKLER’nin bir sa-
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