
of standing waves. The temperature diieren- 
ceacrossthewidthwhen the effect of standing 
waves was minimized by the new plunger ar- 
rangement was 3% (last sample in Table 2), 
confirminga much better heatinguniformity. 
In 20 and 25 sec. samples, the pale dyed parts 
show the temperatures just above 18WC, whi- 
le the temperature in the ribbon like parts 
where standingwaves occurred must have be- 
en at  least 2ffi•‹C, as the polyester fibres mel- 
tedintheseregions. Thereisasignificantdiffe- 
renceinshrinkages, henceestimatedtempera- 
tures of warp and weft of the first three samp- 
les. It is clear that the temperatures calculated 
according to shrinkage values in fabric weft 
which cover whole width of the fabric inclu- 
dinglavandhigheledricfieldsgivebetteresti- 
mation, whereas shrinkage measurement in 
warp direction covers a tiny segment across 
the width which could be from any part expo- 
sed to high or low electric field or between 
them. In addition, the shrinkage calibration 
cu~einFig.3isbasedonfreeshrinkage, there- 
forethefibreshrinkageinweft directionis mo- 
re relevant since some tension was applied in 
warp direction during microwave heating. 
These measurements also confirmed the bet- 
ter uniformity obtained when the new plun- 
gerarrangementwasemployedanddifferenti- 
al heating before the plunger arrangement in 
the previous sections. These results showed 
that the required furation temperature for dis- 
perse dyes can be obtained in the microwave 
unitunderthe conditionsused. 

~ozgiiyonunde hesaplanan si- 
&kfarh sadece %3'tiir.Bu 
sabit dalgalann etkisinin mi- 
nimuma indirildigni ve ~ o k  
daha iyi bir isitma ve dolay- 
siyla boyama diizgiinlugii el- 
de edildigigostermektedir. 

Atlu yonunde ~ekme deger- 
lerine gore hesaplanan sicak- 
liklar tiim kumag eni boyun- 
ca dugiik ve yiiksek elektrik 
alanlanna maruz kalmg bol- 
geleri de ihtiva ettigi i$in da- 
ha iyi biryaklagim saglamak- 
tadir,oysa ~ozgii yonunde ah- 
nacak berhangi bir kesit du- 
guk veya yiiksek elektrik ala- 
nina maruz kalmig bolgeler- 
den veya bunlann arasindan 
01abilir.Ustelik gekil 3'teki 
pkmekalibrasyon dogrullan 
serbest ~ekmeye giire diizen- 
lenmigtir,bu yiizden atlu yo- 
nunde yapilan hesaplamalar 
goz onune alinmalid~r.Ciin- 
kumikro-dalga~sitmasiras~n- 
da da ~ozgii yonunde kumaga 
belirlibirgerilimuygulanmig- 
tIr.Tablo2'desonsat~rdaveri- 
lenve endiizgiinisitmayg6s- 
terendegerlerkullanilangart- 
lar altInda (1.3 kW giig giri- 
giJ5 sn.iglem zamani ve isili 

maunitesininhassasayarlan 
mas0dispers boyalann fisaj 
i$in gerekli sicakhk bu mik 
ro-dalgaiinitesindeeldeedile 
bilir. 

Bugahgma~anchester~ni 
tesi Biim ve Teknoloji Ensti 
tiisunde (UMIST) yapllmq 
tm.Bu $isma suresince yar 
mmlan~u esirgemeyen Ensti 
tu ogretim iiyesi Dr. L.W.C 
Miles'e tegekkiirii birbor~ bi 
lirim. 
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Dergimizin Haziran 1990 21. Say~sl'nda 143. sayfadan itibaren yaylnlanan 
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USTER HABER BULTENi'nin 36.so,ylsznda yayinla- 
nun '71989 USTER k3TATfSTfKLER.P'. tekstil end& 
trisi icin hazzrlanmy olan iplik kalite karakteristikleri- 
nin bimmya getirilmesi ue degerlendirilmesine iligkin 
son 40yzllik deneyime ait degerleri sunmaktadzr. Bu 40 
yzlzngiizdengqirilmeslyle, gu anda ipliklerin ne derece- 
de daha az neps icerdikleri, ne kadar mukauemetli ol- 
duklm, ue ne derecede daha az seyrek-olugan hatalar 
irprdikleri, us., anlagdabilir. 
AUTOMATION IN YARN TESTING 
The "USTER STATISTICS 1989': published in US- 
TER NEWS BULLETIN No.36, represent 40 years of 
experience values of collecting and evaluating yarn qu- 
ality chamcteristics for the textile industry. Looking 
back over these 40 years, one can evaluate to what ex- 
tent yarns haue become more euen, haue less neps, are 
stranger, haue fewer seldom-occurring faults, etc. 
l . ~ i ~ f f j  

USTER HABER BijLTENI'nin 36.sayls1nda yayn- 
lanan "1989 USTER ~STATIST~KLERI". tekstil endiis- - 

trisi i$in hazirlanmig olan iplik kalite kamkteristikleri- 
nin biraraya getirilmesi ve degerlendirilmesine iligkin 
son 40 yllllt deneyime ait degerleri sunmaktalr. Bu 
40 yllin gozden ge&ilmesiyle, gu anda ipliklerin ne de- 
recede daha az neps i~erdikleri, ne kadar mukavemetli 
olduklan, ve ne derecede daha az seyrek-olugan hata- 
lar i~erdikleri, vs., anlagilabilir. 

1989 USTER ~sTATIsT~KLER~, lif i~erigi ve iplik 
egirme sistemi balummdan 16 iplik tipini incelemekte- 
dir. Herbir iplik tipinde biitun numara degerleri dikka- 
te almmaktadir. 40yll boyunca degigen kogullm deger- 
lendirebilmek iijn i i ~  adet ring sisteminde egrilmig h- 
sa stapel i p l i  ve bir adet rotor usulii egrilmig hsa sta- 
pel iplik segilmigtir. Bunlar, ken& iplik egirme sistem- 
lerindeki nnmara apsindan en sik egrilmig iplikleri 
temsil etmektedir; bir Ne, 20 (30 tex) ve bir Ne, 30 (20 
t e a  karde ring ipligi (gekill) bir Nec 60 (10 tex) penye 
ringipligivebiiNec 10 (60tex) karde mtor ipligi (Sekil2). 
'Siimerbank Holding A.S. Sagem &tmesi taraf~ndan diizenlenen 
[plik Teknolojisinde Son Yenilikler Seminerinde "Automotion in 
Yarn Testing b q h g ~  ile Keith DOUGLAS taraflndan sunulmu~ ve 
Erhan KIRTAY taraflndan Tiirkgele@iril@tir. 

I'EKSTfL VE MAKiNA YIh4 SAm23 EKlM 1990 

0 10 20 30 40 50 60 TO 80 90 100 
iplik Numans8 H s  

I 
?kil 1.Diinya Ring Iplik Uretimi, 1plik Numa- Frekans 
I W ~ .  [Rieter Winterhurt, 19881. 

I 
ski1 2.D- Rator iplik hetimi, iplik Numaral-n Frekans 
t a m l ,  [Rieter Winterhurt. 19881. 

Son 40 yd boyunca USTER IsTA~~T~KLF,R~NDE 
surekli yer almg olan bir i p l i  karakteristig, %U Oine- 
er diizgiinsiizluk) duzgiinliik degeridir. ~ u k a n d a  belir- 
tilen iplik numaralan i ~ i n  gekil3'de giisterilen grafik- 
sel ifadeden gkanlan sonu~lar: 

-60'11 ylllar boyunca, yeni teknolojilerin ve kalite 
kontrol ol~iimlerinin devreye girmesinin bir sonucu 
olarak duzgiinluk degerleri, %lo-20 uvannda geligme 
gostermigtir. 

-70'li yllann baglarmda, duzgiinliik degerleri kotii- 
ye gitmigtir, bunun sebebi, daha yiiksek iiretim hizlan- 
run uygulanmasi ve daha ucuz hammaddelerin kulla- 
nilmasinclan kaynaklanmaktaydl. 

-70% ylllann ikinci yansmda ve 80% vllar bovunea . --. 
iplik kalitesinde tiim dunyada gene1 bir geligme olmug- 
tur. Daha fazla geligmig iplik earme makindan. daha 
deneyimli igletme yijnetimi ve biitiiniiyle kalite'sagla- 
yan tekniklerin uygulanmasi boyle bir gelkmeye ne- 
den olmugtur. 

1964 USTER h T ~ T i s ~ i K L ~ R f ' n d e n  (Tablo 1) bag- 
layarak iplik hatalannin saylsl dikkate a l~mna  deserle- ----- 
rin %50' (ortanca) degerinin ylllar boyunca hafif~e iyi- 
legme gosterdigi goriilebilir. Bununla birlikte bu ap- 
dan baluldlgmda, USTERISTAT~ST~KLER~'~~~ birsa- 




