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Bu yazida, dokuma kumaglarin yapisal tasarimi igin
kumag cekmelerinin tahminlenmesine iliskin var olan
literatiir gozden gecirilmis, pratikte kullanilabilecek ba-
z1yontemler aciklanmigtir. Bu yontemlerin drnek uygu-
lamalarla ve deneysel bulgularia irdelemeleri yapilarak
kullarulabilirlikleri aragtirilmug, konuya 151k tutacak
dnemli noktalar vurgulanmigtir,

THE PREDICTION OF FABRIC
CONTRACTIONS FOR THE STRUCTURAL
DESIGN OF WOVEN FABRICS

In this article, the existing literature relating thi predic-
tion of fabric contractions for the structural design of
woven fabrics has been reviewed and certain methods
that can be applied in practice have been explained. The
practical merit of these methods has been examined by
testing them through exemplary applications and certa-
in experimental findings, and important points that
will throw light on the subject have been noted.
1.GIRIS

Dokuma kumaglarin olugumu, atk ve ¢ozgii iplikle-
rinin birbirlerine dik yonde kesisirken birbirlerinin al-
tindan ve istlinden gegerek bir "6rgit" yapisi iginde bag-
lanmalan ile ger¢eklegir, Bunun sonucu, kumas diizle-
mine dik diizlemde kivrim olan iplikler serbest uzun-
Tuklarindan daha kisa bir kumag uzunlugu igine yerle-
girler. Buislem tezgah tizerinde gergin durumdaki ¢oz-
gii iplikleri arasma 6rgii diizenine uygun bigimde yer-
legtirilen athk: ipliginin bu iplikler arasina daha énce
yerlegtirilmig bulunan atki ipligine dogru sikigtirilmasi
ile uygulamir. Sikigtirma iglemi sirasinda ¢ozgii iplikle-
ri etrafinda kavnlarak serbest uzunluguna oranla daha
uzun bir egri olugturmaya zorlanan atk: da gerildigin-
den, tezgah {izerinde olusan kumas kendi diizleminde
atla ve ¢ozgil yoniindeki temel kuvvetlerin etkisi altin-
da bulunan bir yap1 durumundadir. Bu yiizden kumas
tezgahtan ¢ikarldiktan sonra gerilmeler biiyiik élciide
ortadan kalktifindan, kumas enden ve hoydan cekerek
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daha yogunlagir,

Ancak yapilan bu agiklama kumasg yapisini clugtur-
mak icip ipliklerin nasil knvrim aldiklarim tam acikla-
mamaktadir, Atk ipligi agizlifa kumagin taraktaki eni.
ne esit uzunlukta girdikten sonra lavrim alip gerildigi
halde, ¢ozgil ipligi ¢6zgil birakma hareketi ile siirekli
olarak tezgaha beslenmektedir. Taragin ileri hareketi
sonunda tefe vurusu ile en yiiksek degerine ulagan goz-
gii gerilimi, gerek tezgahin geri hareketi, gerekse ¢oz-
gii birakma sirasinda diigtiigiinden beslenen ¢ozgii
uzunlugu ile tezgah iizerindeki kumasgin yapisina gir-
mis bulunan ¢ézgii uzunlugu arasinda 6nemli hir fark
olusamaz. Bir bagka deyigle, kumag uzunluguna oran-
la gereken artik uzunluk, ¢ozgil hirakma ve kumasg ¢ek-
me hareketlerinin hizlam arasindaki farkla 6nemli &l¢ii-
de saglanmaktadir. Ancak yine de kumasg yapisi iginde
cozgil iplikleri iizerinde kumagi gergin tutan kuvvetler
vardir.Kumag tezgah iizerindeyken bile ciombarlarin et-
ki alam digina gikan béliimde bu kuvvet etkisini goste-
rerek serbest kalan atk ipliklerinin kivrim genliklerini
arttirarak kumasin enden hiiziilmesine yol agar. Diger
yandan, kumasg tezgahtan gikarildiktan sonra ¢6zgii yo-
niindeki gerilim de ortadan kalktifindan ¢ozgii iplikle-
ri de kavrim genliklerini artinirlar ve kumasin ikinei
kez enden gekmesine yol acarlar,

Iplikler iizerindeki gerginlikler dokunan kumag tez-
gahtan cikarildiktan sonra hemen ortadan kalkmazlar,
Bu gerilme kuvvetleri ipliklerin kivrimli oluglarindan
dolay: karsit ipliklerin kesisme noktasinda ya da kesi-
sim alaninda kumag diizlemine dik basing kuvvetleri
olugturacaklardir. Bu kuvvetlerin yol a¢tifn iplikler ara-
s1strtitnme kuvvetleri kumag olusturan ipliklerin ser-
bestge kisalmalarini engeller. Bu nedenle tezgahtan ¢1-
kan ham kumasin belirli bir siire bekletilmesinden son-
ra yapilacak olan yeni bir &l¢lim, kumagin enden ve
boydan ¢ok kez biraz daha lusaldiini gisterecektir.

Tezgahtan gikarildig: bigimde ham kumag kullam-
ma uygun degildir. Bunun énemli nedenleri vardir. Bi-
rincisi kumasg kirlidir, ya da iizerinde hagil maddeleri
vardir. Tkincisi liflerin saflagtinimas: (pamuk ve benze-
ri liflerde), boyanmasi, kimyasal maddelerle islem gor-
mesi gibi gereksinimler duyulmaktadir. Ugiincii olarak
kumas yiizeyi piriizliidiir ve diizgiin bir yiizey elde
edilmesi gerekir, ya da kumag yiizeyinde 6zel efektler
olugturulmak istenmektedir. Son olarak kumasta uy-
gun bir tutum, yumusak bir tuge istenebilir. Bu amag-
lar saglamak i¢in uygulanan apre ya da terbiye iglemle-
ri kumag! yeniden enden ve boydan ¢ekmesine yol acti-
g1 gibi, atk: ve ¢6zgii ipliklerinde madde kayiplarina da
yol acabilir.

Apre iglemleri sirasindaki ¢ekmelerin bir nedeni do-
kuma sirasinda olugan gerilmelerin tiimiiyle ortadan
kalkmasi olmakla birlikte, bir baska nedeni yag iglem-
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