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-Birinci birim ikinciden biraz aralrkla 

yazrlmalrdrr. Bilegik birimlerin ifadesinde birden 
fazla bijlii (/) igareti kullan~lmamalrdrr. 

-Saniyenin lasa ifadesi "s"dir. SI biriminde sek, 
sec. vb.yazrlmaz. Aynca dakika ve saniye iQn (9, ('3 
geklinde belirtmeler yalmzca a q  igin kullanrlrr. 

- m sembolii hem temel uzunluk birimi (metre) 
hem de onek (mili) idn kullanrlrr. Ancak ban  du- 
mmlarda kangrklrga yo1 agar. bme& (mN) mili 
Newton, (m N) aralrkli yazrlrgla karlgrklrk 
onlenebilirse de  metreyi newton dan sonra yazmak 
daha dogm olur. 
4.TEKSTfL UYGULAMALARINDA BAZI 
URNEKLER 
4.1. L i v e  fpEk hceligi 
Lif 3den =33dtex 
Kesikli Lif ipligi Nm 40 = 2.h dtex 
Flament lplik lS0 den = 167 
~~~~k ~~~d~ Nm 0.24 = 4 2  ktex 

Tous 15g/m = 15 ktex 

4 i  Kopma Kuweti 
Bir lifin kopma kuweti 8 p = 7.85 cN 8 cN 
Bir ipligin kopma 
kuvveti 340 p = 3.34 N - 3.4 N 
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Eskiden Kullan~lan Birimler ve SI-Birim 
Sistemini Elde Ehnek lcin Clmnn FaktMi 
Birim I Fakt61 
inch 25.40 

Bir kumayn kopma 
kuvveti 64 kp = 62.8 daN = 64 daN 

2.540 

Kopma uzunlugu 62 km = 60,8 cN/tex = 62 cN/tex 
tin plerilme 
ku&eti 42  p/dtex=l,% cN/tex= 2 cN/tex 
Bir kumagrn 
kopma igi 4,8 kpm = 47.1 j = 48 j = 4.8 daj 
Bir kumagrn 
patlama basrncr 12,4 kp/cm2 = 122 N/mmL 124 

N/mm2 veya 12.2 bar 
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Bu cabgmada tekstil fireticisi iilkelerin yatrrrm din- 
amikleri 1989 dan baglayarak 10 yrllrk intervaller 
arasrnda aragtrrrlmrgtrr. 
illkelerin makinalarrnr yenileme ile iiretimleri 
arasrndaki ba&ntr irdelenmig v e  ulkeler arasrnda 
srralamalar yaptlmr$trr. 
INVESTMENT DYNAMICS 
In this sutdy, the investment dynamics textile pro- 
ducers countries are investigated in 10 years inter- 
vals from 1989. 
The relations between renewing machines and pro- 
duction are investigated and. 
1. ems 

ITMF 9988 Haziran'rnda qrkardrgi yaynla 'Tek- 
stil makinalannrn uluslararasr dagllrm istatistikle- 
ri" ile, Sovyetler BirliB ve Cin Halk Cumhuriye- 
ti'nin drgrnda tiim iilkelerdeki onemli alrcrlara 
dagrlan iplik ve dokuma makinalart kaytlarrnda 
15. yllrnr tamamlamtghr. 

ITMF'in New Delhi de  Kasrm 1987'de yaprlan 
pllrk konferansrnda 1976'dan 1985'e kadar olan 10 
yrllrk donem iplik ve dokuma sanayilerinin moder- 
nizasyonu ele altnnugtrr. Bu yazrda bundan sonraki 
yllarda aprlan yatrnmlar analiz edilecektir. 
2me LL~& 
21.1985 Y q  Profili 

500.000 ring igi kapasite srnrn kabul edilirse, te- 
sislerin en az % 30'nun 10 yrldan eski olmayan 6 
iilke bulunur. Bunlar % 50 ile ltalya ilk srrada, Kore 
% 49, hvigre % 40, Endonezya, % 36, Mrsrr % 33, 
Brezilya % 33'tiir (Sekil 1). 

1985-88 doneminde ring ipliginde, en dinamik 
yatrrrmlar incelenirken, 1988 sonlanndaki yeni te- 
sislere gelinmeden once 1976-1985 ve 1979-1988 
donemlerine bakrldrg~nda; Tayland en dinamik 
yatrrrmcr olup 79-88 yrllarr arasmda, 76-85 
donemine nazaran ring ignde %76 daha fazla ma- 
kinalarrnda ikame (eski makinenin yenisi ile 
degigtirilmesi) yapmrg oldugu goriiliir. Tayvan 
yalandan izleyerek % 73'liik bir arhg, Portekiz %72, 
laponya %64 oranrnda ikame yapmrgtrr. Tiirkiye'de 
biiyiime hrzr %39'a diigmiig, Pakistan icin %30, 
Peru 5615, Brezilya %15 ve Fransa da yenileme 
oranr %13'tiir ($ekil 2). Negatif buyurnenin apkfa 
goriildiigii iilkeler: lsvifre %lo, Endonezya -%17, 
Kore -%29, Ingiltere -%40, Venezuella -%41 dir. 
*ITMF, International Textile Manufacturers Federation 
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$ekil 1. ' 1985 Ring Iplikdligi Ya* Profili 
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$ekil 2. 1979-1988 Ring IplikPligi Yahnmlan 
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Sekil3.1979-1988 Rinrr Idikciliki Yahnmlan - .  . - 
500.000 ig ortalamasrnrn iizerindeki diger biitiin 

iilkeler ifin kayrtlara bakrldrgrnda degigimin %10 
dan az oldugu, hatta tekstil ihracatqst onemli bazr 
iilkelerde %5'den aga& diigtiig goriiliir. OrneBn 
Italya'da +%2, Almanya'da -%3 ve Amerika'da 
deggmcnin olmadrgr kabul edilebilir. 

Dikkate a h a n  iilkelerde 1988 sonunda ring 
ipliginde modcrnizasyona yonelten etkiler neler 
olmugtur. 
22.1988 Yag Profili 

ltalya 1985'dcn 1988'e kadar 3 yrl idnde, daha 
once 10 y ~ l  i ~ i n  artrg h m  %50 oranrnl %57'ye 
yiikseltmigtir. Kore'nin modernizasyonu %49'dan 
%32'ye diigmiig, Isvifre %39'luk oranrnt %40'a 




