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Bu calismada, Kurbal (1990} tarafindan Bursa Sempozyumunda sunulan. tebligin lap-
sami disnda falan "yilestirme islemeri” aduu verebilecegimiz basli nalas ve ydcama
islemlerinin drme lumaslara ve 6rme mamil ya da yarnn mamillerine uygulanmast
esnasmda karsdasian problemnler ele alinmus, giderilmesi icin pratile ¢éziim onerilerine yer
verilmistir. Ayrica mamiil celemeleri lconusunda deneysel bir calisma yapumustir.

SOME PROBLEMS THAT ARISE DURING THE PRODUCTION OF JERSEY KNITTED

GOODS AND THEIR PRACTICAL SOLUTIONS

In a previous work by Kurbalc (1980), the main problemes of Imitted fabrics and some
suggestions for the solutions of them were given. In the present work some ather minor but
importani problemes that arise during the embrodiarying, printing and washing of lnitted
goods or fabrics in a Knitting Factory are explained and some suggestions are macde as prac-

tical solutions. An experimental worl is also carried out on garment shrinkages.

1. GIRiS

Orme kumas sorunlan ile ilgili, Kurbak
(1990) su konulan incelemistir: Orme cekme-
lerine ait problemlerin giderilme careleri, kece-
lesme gekmeleri, 6rme (may) dénmesi ve gide-
rilmesi, 6rme kumaslarda enine ve boyuna c¢iz-
giler, kenar lavrilmalan ve kumas kinlmalarn.
Bunlarn dzetlersek:

Orme kumas cekmeleri konusunda, relak-
sasyon cekmesinin tammi yapilmis, ilmek iplik
uzunlugunun, makina ¢ap: ve inceligininin, cu-
buk ve may sayillanmn ilmek yogunilugunun,
iplik numarasmn cekmeye olan etkileri aras-
tirlmistir. Munden (1959)'dan sonra Nutting ve
Leaf (1964), Postle (1965), Smirfitt (1965), Nat-
kanski (1967), Knapton ve arkadaslan (1968),
Gowers ve Hurt (1978) tarafindan yapilan aras-
tirmalar, gelistirilmis; yukandali faktérlerin
cekmeye olan etkisi daha kesin bir baginti ile
ifade edilmistir. Bagmtilar sayesinde iplik nu-
marasi, 6rgt sikhigl, makina inceligi ve makina
cap1 verileri ile driilen bir kumasin terbiye is-
lemlerinden sonra, cekerek hangi boyutlara ge-
lebilecegi hesaplanabilmelktedir. Béylece drme
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islemine baslarken yapilacak ayarlama ile, ter-
biye sonrasmdaki may sayisinda, tiip eninde ve
kumas gramajinda istenilen net degerlere ula-
silacaktir. Sikhk ve iplik numarasina bagh il-
mek parametrelerinin hangi tiir 6rme kumasta
ne olacag: tablolarla gésterilmistir. Relaksasyon
ve kecelesme cekmelerini dnleme c¢arelerinden
bahsedilmistir.

May donmesi, iplikten ve makinadan kay-
naklamsma gore iki grupta degerlendirilmis;
iplikten kaynaklaniyorsa sik ormek, biikiilme
egilimi az olan iplik kullanmal, ipligi fikse et-
mek, kath iplik kullanmak, bir sira S bir sira Z
biiktimli iplik kullanmak, makinadan kaynak-
laniyorsa az sistem sayist kullanmak veya ter-
biyede acik en calisip may ayar yapmak gibi
¢oziim onerileri sunulmustur.

Boyuna cizgilerin igne hatasindan kaynal-
landigi dolayis: ile ¢éiziim i¢in i8nenin degisti-
rilmesi 6nerilmistir. Orme kumastaki enine ciz-
giler veya bantlar olusmamas: icin iplik diiz-
ginstizliginiin énemi vurgulanmustir. Kalitesiz
iplik kullamilmamasi; eger elde kalmissa bun-
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