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Bu ~ a l y m a d a .  Kurbalc 11 9901 tarafutdan Bursa Sempozyumunda sunulan, tebligin lcap- 
samt dqmda kalan "iyile$ime i~lemeri" a d m  verebilecegimiz basla na lw ve ytlcamq 
i$ l emle~ in  drme kuma~lara  ve 6rme mamid y a  d a  y a n  mamiillerine uygulanrnas~ 
esnasmda l c a r & & m  problemler ele almm15, giderilmesi i ~ i n  pratilc ~6zi im dnerilerine yer 
verilmi$tir. Aynca mamiil ~elcrneleri lconusunda drneysel bir ~ a l q r n a  yap~lmqttr. 

SOME PROBLEMS THAT ARISE DURING THE PRODUCTION OF JERSEY ICNITTED 

GOODS AND THEIR PRACTICAL SOLUTIONS 

In a previous work by Kurbak ( 1  9901, the main problemes or 1mitted.rabrics and  some 
s~ggestions.for the solutions o r  tlwm were given. In llze present work some olher minor but 
important problemes lhat arise during the embrodiarying, printing and  washing of lmilted 
goods or-fabrics in a Knitting Factoy are explained and some suggestions are made as prcic- 
tical solulions. An experimental work is also carried oul on garment shrinkages. 

1. G r n S  

Orme kumag sorunlan ile ilgili, Kurbak 
(1990) gu konulan incelemigtir: Orme ~ e k m e -  
lerine ait problemlerin giderilme ~areleri ,  k e ~ e -  
legme $ekmeleri, orme (may) donmesi ve gide- 
rilmesi, drme kumaglarda enine ve boyuna ~iz- 
giler, kenar luvnlmalan ve lcumag k~nlmalan. 
Bunlan Gzetlersek: 

Orme kumag qeluneleri konusunda, relak- 
sasyon ~ekrnesinin taniml yapilm~g, ilmek iplik 
uzunlugunun, inakina Cap1 ve inceligininin, cu- 
buk ve may sayllanmn ilmek yogunlugunun, 
iplik numaraslnin Cekmeye olan etkileri arag- 
tirilm~stir. Munden (1959)'dan sonra Nutting ve 
Leaf (1964). Postle (1965). Smirfitt (1965). Nat- 
kanski (1967). Knapton ve arkadaglan (19681, 
Gowers ve Hurt (1978) tarafindan yap~lan arag- 
tlm~alar, geligtirilmig; yukandaki faktorlerin 
~ekmeye olan etkisi daha kesin bir baglnt~ ile 
ifade edilmigtir. Bagmtilar sayesinde iplik nu- 
marasi, or@ sikl~gi, makina inceligi ve maldna 
Cap1 verileri ile brulen bir kumagm terbiye ig- 
lemlerinden sonra. ~ekerelc hangi boyutlara ge- 
lebilecegi hesaplanabilmektedir. Boylece Orme 
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iglemine baglarken yapilacak ayarlama ile, ter- 
biye sonraslndaki may say~slnda, tup eninde ve 
kumas gramajmda istenilen net degerlere ula- 
gllacaktlr. Sikhk ve iplik numarasma bagli il- 
mek parametrelerinin hangi t u r  drme kumagta 
ne olacag~ tablolarla gSisterilmigtir. Relaksasyon 
ve ke~elegme ~ekmelerini bnleme ~arelerinden 
bahsedilmigtir. 

May donmesi, iplilrten ve makinadan kay- 
naklanlglna gore iki grupta degerlendirilmig; 
iplikten kaynaklaniyorsa slk dm~ek,  buklilme 
egilimi az olan iplik kullanmak, ipligi fikse et- 
mek, lcatli iplik kullanmak, bir sira S bir slra Z 
baki~mlu iplik kullanmak, maldnadan kaynak- 
lanlyorsa az sistem says1 kullanmak veya ter- 
biyede a g k  en ~ a l l g ~ p  may ayarl yapmak gibi 
~Ozurn onerileri sunulmugtur. 

Boyuna ~izgilerin igne hatasmdan kaynali- 
landigl dolays1 ile ~oz f im iCin ignenin degigti- 
rilmesi 8nerilmigtir. Orme kumagtaki enine $12- 
giler veya bantlar olugmamasi iCin iplik d im 
gunstizltigiink onemi vurgulanmigtu. Italitesiz 
iplik kullan~lmamas~; eger elde kalmqsa bun- 
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