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Bu bildiride otomobillerin koltuklarrnr d o ~ e m e k  
I !  amac~yla h l landan kuma~lann tasarrm, iiretim v e  
' '1 1 kalite kontrol siiresi a~rklanarak, bu safhalar ara- 

srnda olmasr gereken koordinasyonu onemi vurgula- 
nacaktrr. 

THE DESIGN AND QUALITY CONTROL OF AU- 
TOMOBILE UPHOLSTERY FABRICS 
In this paper, the procedures of design, production 

and quality control of the upholstey fabrics fir the 
ears are explained and the importance of the neces- 
s a y  coordination among the phases under discussion I ~ is emphasized. 

I I 

I L G N ~  
"General Motors" firmasrnin tekstil muhen- 

dislerinden bin olan Lisa Cassidy, Amerikan Tekstil 
Teknolojisi Birliginin 1986 y11 icjnde yaptra Yilhk 
Gene1 Kuml toplanhsmda Sijyle diyodu: 

'Yannm otomobil miigterisi alaca& otomobilde, 
daha yiiksek layrnette bir iiriin, daha yiiksek kalite 
ve daha makul bir fiyat arayacaktir. Miigterinin is- 
teklerini tahmin etmek ifin Amerikan Otomobil Sa- 
nayiinde callgan muhen-disler tasanm hedeflerine, 

I teknik ilerlemeler, rahat edilebilecek geniglikte yer 1 ve giiillik fakt&lerinin ilave etmelidir. Ancak, bu 
surette Amerikan Otomobil Sanayii dunya piyasa- 
lanndaki lider dummunu muhafaza edebilir. Gide- 
rek otomobil sanayiinde testil i i~nler i  biiyuk bir ml 
oynamakta ve her gepn giin bu ml a&rli&m buyute- 
rek hissetirmektedir." 

"General Motors" firms1 giinde 17.000 araqtan 
fazla qegitli markalarda araq uretmektedir. Bu 
araqlarm iiretiminde kullamlmak uzere; 

- 16.400.000 metre dokunmug ve o~lmi ig  giivde 
kumagr, 

- Yaklag~k 12 milyon metre vinil emdirilmig 
I kumas 
1 - 23.250.000 m2 ignelenmig "tufted" hall, 
I 

-275 ton iplik, 
- Aynca 1.672.000 metre tabii deri ve 4 milyon me- 

tre fennuar, gibi muazzam bir tekstil iiriinune gerek 
bulunmaktadir. 
Ozellikle, 

- Otomobillerde kullanilan tekstillerin renkleri, 
- Bag konulacak yerlerdeki uygulamalar idn 

kumag konstriiksiyonlan, 
- Yan duvarlar iqin yk kumag ihtiyaqlan, 
- Otumlan yerler iqin kumag konshtiksiyonlan, 
- 1q tezyin iqin kumag kullarununln gittikqe art- 

maS1, 
gibi otomobil imalat ve moda alarunda olupn 
egilimler de otomobillerde kullanilan tekstil 
iiriinleri~n renk ve nitelik olarak degigkliklere 
ugrayaca&n~ belirtmektedir. 

Son ylllada goNlen egilimler gunlardm: 
- Rejenere (rayon) liflerden mamul kumaglann 

kullaninu bu liflerin solma ve flriime ozelliklerinin 
yetersizligi yiiziinden oldukca azalnqtir. 

- Gittikqe artan oranlarda iplig boyah kumaglar 
kullan~lmaktadir. 

- Yiiksek oranda ultraviyole iglnlan ve wya ma- 
mz kalan biiliimlere solma dayamnu verecek orijinal 
tasanmlar diigiiniilmiigtiir. 

- Bag konulacak yerlere iizel bir onem verilerek bu 
las~mlar iqin yeni konst~ksiyonlann geligtirilmesi 
siiz konusudur. 

- Kopiikle lamine edilmig nylon ve polyester 
qozgiilu orme kumaglar stabiliteleri nedeniyle daha 
cok tercih edilme baglanuglardir [Anonim, 19861. 
2 TASARIMIN N& VE KAL~TE KONTROL fLE 
M ! $ ~ L E R ~  

Cr 
Bir endustri iiriinu olan kumagin tasarlanmas~ ve 

Mite kontrolu, genel olarak belirli metodlara gore 
yap~llr. 

Kumag~n, kullanlm yerinin bir bagka endiistriyel 
tasanm ve iiretim sahas~ olan otomotiv sektoriine 
girmesi dummunda, bu metodlann daha belirgin bir 
bifimde ortaya koyulabilmesi ve hem tasanmn 
hem de kalite kontrolun amaqlanmn saptanabilmesi 
rahatlrkla mumkiin olacaktlr. 

Kumag tasanmmn genel ilkeleri incelendignde, 
amacm, kullantm dummu (yen, kogullan, suresi 
v.b.) belli olan bir iirune ulagabilmek oldugu 
anlag~lmaktadrr. Otomotiv sektorii icin de, kumag 
tasarlanirken bu nihai amaqlann do& bifimde be- 
lirlenmesi hayati onem tag~maktadir. 

k i n  ozelliklerinin, ancak kullamm dummunun or- 
taya konulmaslndan sonra belirlenebilecegi de 
acikt~r. Bu ozelliklerin bag11 oldugu faktorlerin tes- 
biti ve bunlann dogm yonetilmesi ile amaca ulagl- 
labilecektir. Kalite kontrol iglemleri ise bir anlam- 
da tasannun hedefe ulaglp ulagmadr&u belirleyen 
son safhayl olugturmaktad~r. 

- 

Boylece tasarim, iiretim ve kalite kontrol zinciri- 
nin kapall bir cember (fasit daire) yerine, daima 
daha mukemmele giden ve yiikselen bir helis olus- 
turmasi diigunulmelidir. Bu durum *kill' de verilen 
bir gem ile daha rahat anlaplabilecektir. 

il 

Sekil 1. Tasanm, flretim ve Kalite konhol siwdnin yiikselen 
helisi 

3. KA- ANLAMI 
"Kalite" terimi, anlam ve uygulama itibariyle 

cok genig kapsaml~dir. Tekstil endiistrisinde lif ince- 
lig, kumag~n estetik degeri, kesimdikim aqsmdan 
iiriinun miikemmelligi ve iplik diizgiinlii@i gibi farkll 
geyleri tarif etmek iqin kullan~lmaktad~r. 

Eger kaliteyi "amaca uygunluk olarak ifade 
edersek, bir kullanmnin ya da tuketicinin stan- 
dardm karylayacak iiriinun, bu yeteneklere sahip 
olacak gekilde tasarlan~p uretilmesidir diyebiliriz. 
0 zaman kalite aq~kqa kritik bir ~oziim olmaktadir. 

Bununla beraber kalite kavranu sadece bir nihai 
uriin (final product) ile ilgili de degildir. Kaliteli 
bir uNn almak, pekcok degigik faktorii ilgilendirir: 
qalrpnlann egitimi, makinalarm yap, pazarlama 
ve servis, harnmaddelerin ve iiretim iqin gerekli tum 
i~lemlerin girdileri vb. Kalite bu nedenle tekstil 
endustrisinin butiin biilumleri ile ilgili olmaktadlr. 
Ancak, bu rekabetqi ortamda, kalite harhangi bir 
finna idn uzun vadeli politika da, farklr anlamlar 
da ifade edebilecektir. 

Agikardlr ki, her igte birinci ve en onemli faktor 
maliyet problemidir. Kalite, ban harcamalar yap  
maksizln bagarrlamaz. Kalite problemine gelin- 
diginde farkl~ hedeflerin ortaya q~kmamas~ iqin en 
iyi yaklag~m gerqekqi bir denge kurabilmektedir. 
Yani, kalitenin bir fiyah vard~r fakat bu herhangi 

bir harcamayla da baganlamaz. Aranacak hassas 
qoziim; daha yiiksek kalitenin, maliyetinden fazla 
kar getirmesi olmal~dir [Bartnik, 19861. 
4. TASARIM, ~ ~ R E T ~ M  VE KALiTE KONTROL 
SijlZ~Cf 

Her gewn giin h d a  gelipm uNn fonksiyonlanna 
ulawbilmek iqin, tasarimclnm surekli olarak bu 
geligmeleri izlemesi ve iiriinun yeN ozelliklerini be- 
lirleyerek degigime uyum saglamas1 wmnlu hale 
gelmigtir. 

~retimin de aynl geligmeyi izlemesi ve kalite 
kontrol safhas~nln tasarlmc~ya bir geri-besleme 
(feed-back) sisternini saglayabilecek gekilde hizmet 
etmesi, gerekmektedir. Tasanm, iiretim ve kalite- 
kontrol agamalari ana hatlar~yla Sijyle verilebilir: 
4.l.Tasarim 
4.1.1. ifrIiniin Kullanun Durumunun Belirlenmesi. 

- Hand sebeple (neden) kullamlacak? 
- ~ e r e d e  kuilanilacak? - Hangi kogullarda (nasll) kullarulacak? 
(Normal ve olaganustu kogullar belirtilmeli) 
- Kim (veya ne) tarafindan kullanllacak? 
- Nezaman ve nekadar sure ile kullanllacak? 
Bu sorulan gerektig kadar cogaltmak ve allnan 

cevaplara gore uriinun ozelliklerini. belirlemek 
miimkiindiir. 
4.1.2. ~ N n i i n  Gerekli ve Yeterli Ozelliklerinin belir- 
lenmesi 
4.1.3. Uriinun Ozelliklerini belirleyen faktorlerin 
tesbiti. 
42. ijretim 

Tasanm apmawnda tesbit edilmig olan, iiriin 
ozelliklerini belirleyici faktorler vasitas~yla, ta- 
sarlanan uNniin uretiminin gerqeklqtirilmesi. 
43. Kalite Kontrolu 

Uretim sonucu ortaya qkan uNnun Lizelliklerinin 
tasanm agamamda belirlenmig olan ozelliklere uy- 
gunlugunun olqulerek belirlenmesi ve hem tasanm 
hem de iiretim boliimlerine bilgi verilmesi. 

Bu agamalar~n konumuza uygulanmasr da 
rm'imldindiir. 
5. TASARIM 
5.1. UNniin kukmm dummunu belirleyecek sorulara 
allnan cevaplar Qiiyledir: 

- Urun otomobil koltuklan iqin kdrf olarak kul- 
lanilacaktir. Bunun yaninda bir mekan tekstili 
oldu* iqin dekoratif malzeme fonksiyonuna da sa- 
hip bulunmalidlr. 

-  run, Tiirkiye' de, otomobillerin idnde kul- 
lanllacakhr. Burada, Tiirkiye'nin ozel birtalam du- 
mmlan (omegin trafik kazalan gampiyonu olmas~ 
sebebiyle ategle temasln~n olaganustu durum 
say~lmamasl v.bJ dikkate almmahd~r. Desen 


