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Bu bildiride otomobillerin koltuklarini dosemek
amactyla kullamilan kumaglarin tasarim, iiretim ve
kalite kontrol siiresi agiklanarak, bu safhalar ara-
sinda olmast gereken koordinasyonu Gnemi vurgula-
nacakfir,

THE DESIGN AND QUALITY CONTROL OF AU-
TOMOBILE UPHOLSTERY FABRICS

In this paper, the procedures of design, production
and quality control of the upholstery fabrics for the
“ears are explained and the importance of the neces-
sary coordination among the phases under discussion
is emphasized.

1. GiRig

"General Motors” firmasinin tekstil miihen-
dislerinden biri olan Lisa Cassidy, Amerikan Tekstil
Teknolojisi Birliginin 1986 yih icinde yaptiga Yillik
Genel Kurul toplantisinda gdyle diyordu:

"Yarmin otomobil miigterisi alacagi otomobilde,
daha yiiksek kiymette bir iiriin, daha yiiksek kalite
ve daha makul bir fiyat arayacaktir. Miisterinin is-

| teklerini tahmin etmek icin Amerikan Otomobil Sa-

. nayiinde ¢alisan miihen-disler tasarim hedeflerine,
. teknik ilerlemeler, rahat edilebilecek geniglikte yer
ve giizellik faktorlerinin ilave etmelidir. Ancak, bu
surette Amerikan Otomobil Sanayii diinya piyasa-
larindaki lider durumunu muhafaza edebilir. Gide-
rek otomobil sanayiinde testil iiriinleri biiyiik bir rol
oynamakta ve her gecen giin bu rol agirligim biiyiite-
rek hissetirmektedir."
; “General Motors” firmas1 giinde 17.000 aractan
|  fazla gesitli markalarda arag¢ iiretmektedir. Bu
araglarin iiretiminde kullamlmak iizere;

- 16.400.000 metre dokunmug ve Sriilmiis gévde
kumasi,

- Yaklagik 12 milyon metre vinil emdirilmig
kumas,

- 23.250.000 m2 ignelenmis "tufted” hali,
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-275 ton iplik,

- Aynca 1.672.000 metre tabii deri ve 4 milyon me-
tre fermuar, gibi muazzam bir tekstil iiriiniine gerek
bulunmaktadar.

Ozellikle,

- Otomobillerde kullanilan tekstillerin renkleri,

- Bag konulacak yerlerdeki uygulamalar igin
kumag konstriiksiyonlari,

- Yan duvarlar icin ik kumag ihtiyaglari,

- Oturulan yerler igin kumag konstriiksiyonlari,

- I tezyin icin kumag kullammnin gittikge art-
masl,
gibi otomobil imalat ve moda alaninda olugan
egilimler de otomobillerde kullanilan tekstil
iiriinlerinin renk ve nitelik olarak degisikliklere
ugrayacagin belirtmektedir.

Son yillarda goriilen egilimler sunlardir:

- Rejenere (rayon) liflerden mamul kumaglarin
kullanimu bu liflerin solma ve gliriime &zelliklerinin
yetersizligi yiizlinden oldukca azalmgtir. '

- Gittikce artan oranlarda ipligi boyahh kumasglar
kullanilmaktadir.

- Yiiksek oranda ultraviyole iginlar1 ve siya ma-
ruz kalan béliimlere solma dayanimu verecek orijinal
tasarmlar diigiiniilmiistiir,

- Bag konulacak yerlere 6zel bir 8nem verilerek bu
kisimlar igin yeni konstriiksiyonlarin geligtirilmesi
sbz konusudur.

- Kopiikle lamine edilmig nylon ve polyester
cozgiilii rme kumaglar stabiliteleri nedeniyle daha
cok tercih edilmeye baglamiglardir [Anonim, 1986].
2. TASARIMIN ONEMI VE KALITE KONTROL ILE
ILISKILERL .

Bir endiistri iirlinii olan kumagin tasarlanmas1 ve
kalite kontrolu, genel olarak belirli metodlara gore
yapilir,

Kumagin, kullanim yerinin bir bagka endiistriyel
tasarim ve iiretim sahasi olan otomotiv sektdriine
girmesi durumunda, bu metodlarin daha belirgin bir
bicimde ortaya koyulabilmesi ve hem tasarimn
hem de kalite kontroliin amaclarinin saptanabilmesi
rahatlikla miimkiin olacaktir.

Kumag tasariminin genel ilkeleri incelendiginde,
amacin, kullamm durumu (yeri, kosullari, siiresi
v.b.) belli olan bir iiriine ulasabilmek oldugu
anlagilmaktadir. Otomotiv sektorii icin de, kumag
tasarlanirken bu nihai amaclann dogru bigimde be-
lirlenmesi hayati 6nem tagimaktadr.

Uriin &zelliklerinin, ancak kullarum durumunun or-
taya konulmasindan sonra belirlenebilecegi de
agiktir. Bu dzelliklerin bagh oldugu faktérlerin tes-
biti ve bunlarin dogru yonetilmesi ile amaca ulas-
labilecektir. Kalite kontrol islemleri ise bir anlam-
da tasanmun hedefe ulagip ulagmadigint belirleyen
son safhay1 olugturmaktadir.
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~ Boylece tasarim, iiretim ve kalite kontrol zinciri-
nin kapal bir ¢cember (fasit daire) yerine, daima
daha miikemmele giden ve yiikselen bir helis olug-
turmasi diigiiniilmelidir. Bu durum Sekil 1' de verilen
bir sema ile daha rahat anlagilabilecektir.

URETIM

ALITE KONTRQ

Sekil 1. Tasanim, Uretim ve Kalite kontrol siirecinin yiikselen
helisi .

3. KALITENIN ANLAMI

"Kalite" terimi, anlam ve uygulama itibariyle
¢ok genig kapsamhdir. Tekstil endiistrisinde lif ince-
ligi, kumagin estetik degeri, kesim-dikim agisindan
driiniin miikemmelligi ve iplik diizglinliigii gibi farkh
seyleri tarif etmek i¢in kullanilmaktadir.

Eger kaliteyi "amaca uygunluk" olarak ifade
edersek, bir kullanicinin ya da tiiketicinin stan-
dardin1 kargilayacak iiriiniin, bu yeteneklere sahip
olacak gekilde tasarlanip iiretilmesidir diyebiliriz.
O zaman kalite agikga kritik bir ¢dziim olmaktadir.

Bununla beraber kalite kavram sadece bir nihai
tiriin (final product) ile ilgili de degildir. Kaliteli
bir iirlin almak, pekgok degisik faktorii ilgilendirir:
cahganlarin egitimi, makinalarin yagi, pazarlama
ve servis, hammaddelerin ve iiretim i¢in gerekli tiim
islemlerin girdileri vb. Kalite bu nedenle tekstil
endiistrisinin biitiin boliimleri ile ilgili olmaktadar.
Ancak, bu rekabetgi ortamda, kalite harhangi bir
firma igin uzun vadeli politika da, farkli anlamlar
da ifade edebilecektir.

Agikardir ki, her iste birinci ve en énemli faktor
maliyet problemidir. Kalite, baz1 harcamalar yap-
maksizin bagarilamaz. Kalite problemine gelin-
diginde farkli hedeflerin ortaya gikmamas: igin en
iyi yaklasim gercek¢i bir denge kurabilmektedir.
Yani, kalitenin bir fiyati vardir fakat bu herhangi

TEKSTIL VE MAKINA YIL:3 SAYI:14 NISAN 1989

bir harcamayla da bagarilamaz. Aranacak hassas
¢oziim; daha yiiksek kalitenin, maliyetinden fazla
kar getirmesi olmalidir [Bartnik, 1986].

4. TASARIM, URETIM VE KALITE KONTROL
SURECH

Her gegen giin hizla geligen {irlin fonksiyonlarmma
ulagabilmek igin, tasarmmcinin siirekli olarak bu
gelismeleri izlemesi ve iiriiniin yeni 6zelliklerini be-
lirleyerek degisime uyum saglamasi zorunlu hale
gelmigtir.

Uretimin de aym gelismeyi izlemesi ve kalite
kontrol safhasimin tasarimciya bir geri-besleme
(feed-back) sistemini saglayabilecek sekilde hizmet
etmesi, gerekmektedir. Tasarim, iiretim ve kalite-
kontrol agamalan ana hatlanyla sbyle verilebilir:
4.1.Tasarim
4.1.1. Uriiniin Kullanim Durumunun Belirlenmesi.

- Hangi sebeple (neden) kullanilacak?

- Nerede kullanilacak?

- Hangi kogullarda (nasil) kullanilacak?

(Normal ve olaganiistii kosullar belirtilmeli)

- Kim (veya ne) tarafindan kullanildcak?

- Nezaman ve nekadar siire ile kullanilacak?

Bu sorulan gerektigi kadar gogaltmak ve alinan
cevaplara gore iriinlin Szelliklerini. belirlemek
4.1.2. Uriintin Gerekli ve Yeterli Ozelliklerinin belir-
lenmesi
4.1.3. Uriiniin Ozelliklerini belirleyen faktdrlerin
tesbiti.

4.2, Uretim

Tasarim asamasinda tesbit edilmis olan, iiriin
ozelliklerini belirleyici faktorler vasitasiyla, ta-
sarlanan iiriiniin {iretiminin gergeklegtirilmesi.

4.3, Kalite Kontrolu

Uretim sonucu ortaya ¢ikan iiriiniin 6zelliklerinin
tasanm agamasinda belirlenmis olan 6zelliklere uy-
gunlugunun Olgiilerek belirlenmesi ve hem tasarim
hem de iiretim boliimlerine bilgi verilmesi.

Bu agsamalarin konumuza uygulanmasi da
5. TASARIM
5.1. Uriiniin kullanim durumunu belirleyecek sorulara
alinan cevaplar soyledir:

- Uriin otomobil koltuklan icin kilif olarak kul-
lanilacaktir. Bunun yaninda bir mekan tekstili
oldugu icin dekoratif malzeme fonksiyonuna da sa-
hip bulunmalidar.

- Uriin, Tiirkiye' de, otomobillerin icinde kul-
lanilacaktir. Burada, Tiirkiye'nin 6zel birtakim du-
rumlan {(Srnegin trafik kazalar1 gampiyonu olmasi
sebebiyle ategle temasinin olaganiistii durum
sayilmamas1 v.b.} dikkate alinmalidir. Desen
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