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Bu .arasfzrmada kalite kontrolu laboratuvarlarinda
klﬁs.zk test cihazlart bulunan isletmelerde elde edilen
verilerin izl "bir sekilde degerlendirilmesini, rapor
halinde sunulmasim ve istenilen bilgilerin saklanma-
st saflayacak bir bilgisayar paket programi gelisti-
rilmeye ¢alisilmistir.

USE OF A COMPUTER TO CONTROL
PRODUCTION IN SPINNING PLANTS

In this work an attempt is made to develop a package
computer programme which would provide means for
rapid evaluation of data obtained in quality control
laboratories having classical test apparatuse, for
their presentation as reports and for keeping the re-
quired information.

1. GIRIS

Son yillardaki elektronik ve bilgisayar tekno-
lojisindeki hizli gelismenin etkileri tiim endiistri
dallarinda oldugu gibi tekstil endiistrisinde de go-
riilmektedir. Giiniimiiziin tekstil makinalar incelen-
diginde mekanik aksamlarla elektronik teknolojisi-
nin kaynagtigini gérmekteyiz. Bunun sonucu olarak
bu makinalarda ii¢ 6nemli 6zellik gze garpmakta-
dir. Bunlar,

- Elektronik Kumanda ve kontrol
—Yiksek iiretim hiz1
— Insan giiciine bagimlihgin az olusudur.

Tekstil endiistrisinde elektronik teknolojisinin
uygulanmasiyla birlikte karmagik yapidaki meka-
nik kumanda ve kontrol iiniteleri devre dis1 kalmus,
makinalar daha basit bir yapiya kavugmustur. Yiik-
sck teknolojilerin tekstil makinalarinda kullanil-
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mas, tekstil endiistrisinin emek yogun bir endiistri.
den kapital yogun bir endiistriye déniismesini sagla-
mughir. Makina iiretim hizlarindaki artslar kalite.
nin diismesine neden olmamus, aksine hassas kentro)
saglayan elektronik iiniteler sayesinde yari mamii]
ve mamiil kalitesi yiikselmigtir.

Tekstil makinalarindaki son teknolojik yeni-
liklerden birisi de mikroiglemcilerle donatilmig o]-
malaridir. Elektronik hizla calisan ve makinadakj
elektronik hissedicilerden gelen sinyalleri test edip
degerlendiren bu mikroiglemciler, makinarun kuman-
da ve kontrolunu saglayan bilgisayarlardir. Bunlar
makinadan gelen degisik sinyalleri aninda degerlen-
direrek makinanin galigmasini ya da calismamasin;
saglayan yeni sinyaller iiretirler. Ayrica makina ile
ilgili parametreleri kiimiilatif olarak toplayarak
cesitli degerler sunarlar.

Mikroiglemciler yalmzca bagh olduklar1 maki-
namin sinyallerini degerlendirir ve bagimsiz caligir-
lar. Oysa yiizlerce makinanin galighig1 isletmelerde
cesitli iiretim parametrelerinin rutin olarak toplan-
masi degerlendirilmesi, tiretimin durumunun ve egili-
minin saptanmasi gerekmektedir. Son on yildir teks-
til endiistrisinde iretimin ve kalitenin bilgisayar-
larla kontrolu saglanmug durumdadir. Iplik hazirla-
madan dokumaya kadar iiretim ve kalite kontrolunu
saglayan bu sistemlerin en taninmisi hi¢ kuskusuz
Zellweger/Uster firmasinin gelistirdigi veri topla-
ma ve degerlendirme sistemleridir. Bu sistemler, ma-
kinalara baglanms olan hissediciler (sesor) ile
kontrol iinitelerinden gelen sinyalleri toplayarak is-
tenilen bilgilerin siruflandirilmasin1 ve sunulmasini
saglarlar.

Tekstil isletmelerinde bilgisayarlarin etkili
bigimde kullanilabilecegi béliimlerden birisi hig kug-
kusuz kalite kontrolu laboratuvarlaridir. Verilerin
¢oklugu bakimindan kalite kontrolu laboratuvarla-
rinda hizh galismay: engelleyen faktdrlerin baginda
verilerin istatistiksel degerlendirilmesi, arsivlen-
mesi ve rapor haline getirilmesi gelir.

Zelleweger/Uster firmasi 1940'h yillarda ilk
elektronik test cihazi olan diizgiinsiizliik 6l¢me ciha-
zint geligtirdiginde bu alanda yeni bir ¢agin bagla-
masina sebep olmustur.

Giiniimiiz modern kalite kontrol test cihazlari-
nin birgogu elektronik ve bilgisayar teknolojisiyle
biitiinlesmis durumdadir. Béylece test aletlerinden
elde edilen verilerin bilgisayarlarda degerlendiril-
mesi miimkiin olmaktadir. Kalite kontrolu laboratu-
varlarinda bbyle bir sistem ilk kez 1978 yilinda
Zellweger/Uster firmasi1 tarafindan "ON-LINE"
kalite kontrolu sistemi olarak geligtirilmis ve Uster
Labdata ismi ile piyasaya siiriilmiigtiir. Modern tcks-
til kalite kontrolu laboratuvarlarinin ihtiyaglarina
cevap verebilecek nitelikte olan bu sistem kendisine
baglanabilen test cihazlarindan gelen verileri anin-
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da degerlendirerek kullanigh, kolay anlagilabilir
pir formda sunmaktadir. Uster Labdata sistemi iste-
nilen bilgileri depolamakta ve gercktigi zamanlar-
da grafiksel gosterimini yapmaktadir. Ancak Uster
Labdata sisteminin verimli olmas: icin &zellikle
Zellweger/Uster firmasinin imal ettigi test cihazla-
nyla direkt baglantili olarak galigmasi gerekmek-
tedir. Bdyle bir sistemin tesis maliyeti ise gok yiik-
sektir (Sekil — 1).

Tekstil {iretimini halen eski makinalarla siir-
diiren isletme sayistmin fazla oldugu tilkemizde,
"ON-LINE" sisteminin, mevcut kalite kontrolu labo-
ratuvarlarinda verimli olarak kullanilmasi giigtiir.
Ciinkii klasik test cihazlarinin bu ve benzeri sistem-
lere direkt olarak baglanmalar1 miimkiin olamamak-
tadir. "OFF-LINE" kalite kontrolu sisteminde ise
test cihazlarindan &lgiim sonuglarinin okunmasi ve
degerlendirilmesi laboratuvar personeli tarafindan
yapilmaktadir. "OFF-LINE" kalite kontrolu siste-
minde veri degerlendirme igleminin bilgisayar kul-
lamlarak hizh bir gekilde yapilmas: saglanabilir.

Difer Clharlsr USTER AUTCSORTER

Sekil 1:Uster Labdata Sis;temi

2. TEKSTIL iSLETMELERINDE URETIM VE
KALITENIN KONTROLUNDA BILGISAYARIN
KULLANILMASI

Tekstil igletmelerinde iiretim ve kalitenin kont-
rolunda bilgisayarlarin kullanilmasi 1980 yilindan
sonra miimkiin olabilmistir. Giiniimiizde tekstil iglet-
melerinde artik iiretim ve kalitenin kontrolunda bil-
gisayarlarin kullanilmasinin vazgegilmez oldugu
kabul edilmektedir. Bunun nedeni ise tekstil endiist-
risinde iiretim kosullarimin ¢ok degismis olmasidir.
Gelisen tcknolojiye paralel olarak iiretilen yiiksek
verimli ve kaliteli makinalar tekstil isletmelerinin
ihtiyaclarinin degismesine neden olmugtur. Giinii-
miizde iirctilen tckstil makinalanyla yiiksek verim
az sayida personelle saglanabilmektedir.

Yiiksck iirctim kapasitelerine sahip isletmeler-
de ortaya ¢ikan hatalarin zamaninda tespit edile-
memesi, tiretim kayiplarina ve kalite diismelerine
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sebep olmaktadir. Bunlarin 6nlenmesi ancak her pro-
seste yapilacak etkin bir kontrol ile saglanabilir;
zira kalite kontrolu faboratuvarlan,

1- Uretimden belirli bir plana gore alinan 6r-
neklerin kalite karakteristiklerinin saptanmasi,

2—- Elde edilen degerlerin kullaruci tarafindan
iyi bir gekilde yorumlanmasini saglayacak raporla-
rin hazirlanmasi,

3- Kalite kontrol kartlarinin hazirlanmas: ve
uzun donem grafiklerin gizilmesi gibi iglemlerin ye-
rine getirmekte, dolayisiyla iiretim kalitesinin kont-
rol altinda tutulmasim saglamaktadir.

Tiirkiye'deki tekstil igletmelerinin pek ¢ogunda
kalite kontrol laboratuvarindaki testler laborant ta-
rafindan yapilmakta alinan sonuglar daha sonra de-
gerlendirilmektedir. "OFF-LINE" olarak isimlendi-
rilen bu kalite kontrol sisteminde son agama, yani
test sonuglarinin degerlendirilmesi bilgisayar kulla-
nilarak gergeklegtirilebilir. Kalite kontrol laboratu-
varlarinda bilgisayar yardimu ile yapilabilecek ig-
leri agagida belirtildigi sekilde dzetleyebiliriz;

—Test sonuglarinin bilgisayara yiiklenmesi so-
nucunda istenilen istatistiksel hesaplarin yapilma-
s1; verileri ve sonuglar igeren raporlarin hazirlan-
mast.

- Istenilen kalite karakteristiklerinin disk,
disket veya teyp band1 gibi ortamlarda depolanmast
ve hizli erisim imkéni,

— Kalite kontrol kartlan ve uzun dénem grafik-
lerinin hazirlanmasi.

Yukarida belirtilen iglemlerin bilgisayar yar-
dimiyla gergeklestirilmesi sonucunda laboratuvar
personelinin zaman alici, stkic rutin iglerden kurtul-
mast ve zamanimn biiyiik bir kismim, test sonuglart-
nin daha iyi yorumlanmasinda kullanilmas: olacak-
fir.

Bu arastirmada "OFF-LINE" kalite kontrolu
sistemi uygulanan bir kalite kontrolu laboratuvarin-
daki, test cihazlarindan elde edilen verilerin hizli
bir sekilde degerlendirilmesini, rapor halinde sunul-
mastnu ve istenilen bilgilerin saklanmasinut saglaya-
cak bir bilgisayar paket programu gelistirilmeye ca-
hisilmistir. "OFF-LINE" kalite kontrolu sisteminin
en dnemli dezavantaiji olan gecikme faktorii etkisinin
azaltilmasi icin éncelikle kalite kontrolu laboratu-
varlarinda bilgisayarin kullamlabilecegi iglemle
belirlenmis ve bu iglemlerin gergeklestirilmesini sag-
liyacak programlar hazirlanmaya galigilmistir.

3. MATERYAL VE METOD

Tasarlanan kalite kontrolu bilgisayar progra-
minin geligtirilmesi igin 640 KB bellek kapasiteli
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