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Bu aragtrrmada kalite kontrolu laboratuvarlarrnda 
kIdsik test cihazlan bulunan bletmelerde elde edilen 
verilerin hrzlr ' bir sekilde de&rlendirilmesini, rapor 
halinde sunulmas~nz ve istenilen bilailerin saklanma- 
srnr saglayacak bir bilgisayar paket >rogramr &&ti- 
rilm y e  ~aIr~rlmr$trr. 

USE OF A COMPUTER TO CONTROL 
PRODUCTION IN SPINNING PLANTS 

I In this work an attempt is made to develop a package 
computer programme which would provide means for 

; rapid evaluation of data obtained in quality control 
laboratories having classical test apparatuse, for I their presentation as reports and for keeping the re- 

I quired information. 

Son ylllardaki elektronik ve bilgisayar tekno- 
lojisindeki h1z11 geligmenin etkileri tiim endiistri 
dallannda oldugu gibi tekstil endiistisinde de g 6  
Nlmektedir. Giiniimiiziin tekstil makinalan incelen- 
diginde mekanik aksamlarla elektronik teknolojisi- 
nin kaynagt@m gormekteyiz. Bunun sonucu olarak 
bu makinalarda iiq 8nemli Bzellik goze qarpmakta- 
drr. Bunlar, 

- Elektronik Kumanda ve kontrol 
- Yiiksek iiretim hlz~ 
- lnsan giiciine ba&ml~l~@n az olugudur. 
Tekstil cndiistrisinde elektronik teknolojisinin 

uygulanmas~yla birlikte karmag~k yap~daki meka- 
nik kumanda ve kontrol iiniteleri devre dry kalmq, 
makinalar daha basit bir yaplya kavugmugtur. Yiik- 
sck tcknolojilcrin tekstil makinalar~nda kullanrl- 

 mas^, tekstil endiistrisinin emek yogun bir endiistri. 
den kapital yogun bir endiistriye doniigmcsini saglala- 
mrgt~r. Makina iiretim h~zlar~ndaki arhglar kalite- 
nin diigmesine neden olmam~g, aksine hassas kcnb l  
saglayan elektronik iiniteler sayesinde yan ma~ncl 
ve mamiil kalitesi yiikselmigtir. 

Tekstil makinalanndaki son teknolojik yeni- 
liklerden birisi de mikroiglemcilerle donahlmg 01- 
maland~r. Elektronik h~zla qahgan ve makinadaki 
elektronik hissedicilerden gelen sinyalleri test d i p  
degerlendiren bu mikroiglemciler, makinarun kuman. 
da ve kontrolunu saglayan bilgisayarlard~r. Bunlar 
makinadan gelen degigik sinyalleri anmda degerlen- 
direrek makinanm qalrgmasrnr ya da qal~gmamasrn~ 
saglayan yeni sinyaller iiretirler. Aynca makina ile 
ilgili parametreleri kiimiilatif olarak toplayarak 
qegitli de&rler sunarlar. 

Mikroiglemciler yalnuca bag11 olduklan maki- 
nanm sinyallerini degerlendirir ve bagms~z  qalrgrr- 
lar. Oysa yiizlerce makinanm qa l~g t~g~  igletmelerde 
qegitli iiretim parametrelerinin rutin olarak toplan- 
mas1 degerlendirilmesi, iiretimin dummunun ve egili- 
minin saptanmasr gerekmektedir. Son on ylld~r teks- 
ti1 endiistrisinde iiretimin ve kalitenin bilgisayar- 
larla kontrolu saglanmg durumdadrr. fplik haz~rla- 
madan dokumaya kadar iiretim ve kalite kontrolunu 
saglayan bu sistemlerin en tanrnmlgr hiq kugkusuz 
Zellweger/Uster firmas~nm geligtirdigi veri topla- 
ma ve degerlendirme sistemleridir. Bu sistemler, ma- 
kinalara baglanmq olan hissediciler (sesor) ile 
kontrol iinitelerinden gelen sinyallcri toplayarak is- 
tcnilen bilgilerin srnrfland~nlmaslm ve sunulmasrnr 
saglarlar. 

Tekstil igletmelerinde bilgisayarlar~n etkili 
biqimde kullan~labilecegi boliimlcrden birisi hiq kug- 
kusuz kalite kontrolu laboratuvarlandrr. Verilcrin 
~oklu& bak~m~ndan kalite kontrolu laboratuvarla- 
nnda huh qahgmayl engelleyen faktorlerin bagmda 
verilerin istatistiksel degerlendirilmesi, argivlen- 
mesi ve rapor haline getirilmesi gelir. 

Zelleweger/Uster firmasr 1940'11 yrllarda ilk 
elektronik test ciham olan diizgiinsiizliik Blwe ciha- 
zlnl geligtirdiginde bu alanda yeni bir qa&n bagla- 
mama sebep olmugtur. 

Giiniimiiz modem Mi te  kontrol test cihazlan- 
nln birqogu elektronik ve bilgisayar tcknolojisiyle 
biitiinlegmig dummdad~r. Boylece test aletlerinden 
elde edilen verilerin bilgisayarlarda degerlendiril- 
mesi miimkiin olmaktadrr. Kalite kontrolu laboratu- 
varlannda boyle bir sistem ilk kez 1978 yrlmda 
Zellweger/Uster firmas1 taraf~ndan "ON-LINE" 
kalite kontrolu sistemi olarak geligtirilmig ve Uster 
Labdata ismi ile piyasaya sii~lmiigtiir. Modem tcks- 
ti1 kalite kontrolu laboratuvarlar~n~n ihtiyaqlarrna 
cevap vercbilecek nitclikte olan bu sistem kendisine 
baglanabilcn test cihazlanndan gclcn verileri anln- 
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da degcrlendirerek kullan~glr, kolay anlaylabilir 
bir formda sunmaktad~r. Uster Labdata sistemi iste- 
"ilen bilgilcri dcpolamakta ve gercktigi zamanlar- 
da grafikscl gosterimini yapmaktad~r. Ancak Uster 
Labdata sisteminin verimli olmas~ iqin ozellikle 
~cllweger/Uster firmas~n~n imal ettigi test cihazla- 
rlyla direkt baglant~h olarak qal~gmas~ gerekmek- 
tedir. Boyle bir sistemin tesis maliyeti ise ~ o k  yiik- 
ektir (Sekil - 1). 

Tekstil iiretimini halen eski makinalarla siir- 
diiren igletme saylnnrn fazla oldugu iilkemizde, 
"ON-LINE" sisteminin, mevcut kalite kontrolu labo- 
ratuvarlar~nda verimli olarak kullan~lmas~ giiqtiir. 
Ciinkii klasik test cihazlanmn bu ve benzeri sistem- 

1 lere direkt olarak baglanmalan miimkiin olamamak- 
tad~r. "OFF-LINE" kalite kontrolu sisteminde ise 
test cihazlanndan olqiim sonuqlarrnm okunmasr ve 

j degerlendirilmesi laboratuvar personeli taraf~ndan 

1 yap~lmaktad~r. "OFF-LINE" kalite kontrolu siste- 
minde veri degerlendirme igleminin bilgisayar kul- / lan~larak h ~ z h  bir gekilde yap~lmas~ saglanabilir. 

Tckstil igletmelerinde iiretim ve kalitcnin kont- 

I rolunda bilgisayarlann kullan~lmast 1980 y~lmdan 
soma miimkiin olabilmigtir. Giiniimiizde tekstil iglet- 

I melerinde arhk iiretim ve kalitenin kontrolunda bil- 
gisayarlann kul lan~lmas~n~n vazgedlmez oldu* 
kabul edilmektedir. Bunun nedeni ise tekstil endiist- 

I 
, risinde iirctim kogullann~n qok degigmig olmas~d~r. 

i G c l i ~ n  tcknolojiye paralel olarak iiretilcn yiiksek 

I vcrimli ve kaliteli makinalar tekstil igletmelerinin 
, ihtiyaqlanmn deggmesine neden olmugtur. Giinii- 
/ miizde iirctilcn tckstil makinalanyla yiiksck vcrim 

' I az say~da pcrsonclle saglanabilmcktcdir. 

I Yiiksck iirctim kapasitclerinc sahip iglctmclcr- 
ortaya qrkan hatalarm zamanrnda tcspit cdilc- 
mcsi, iirctim kayrplarrna ve kalite diigmclcrinc 
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sebep olmaktad~r. Bunlarm onlcnmesi ancak her pro- 
seste yap~lacak etkin bir kontrol ile saglanabilir; 
zira kalite kontrolu laboratuvarlan, 

1- Uretimden beiirli bir plans gore a h a n  or- 
neklerin kalite karakteristiklerinin saptanmasl, 

2- Elde edilen degerlerin kullanlc~ taraf~ndan 
iyi bir gekilde yommlanmas~nr saglayacak raporla- 
n n  haz~rlanmas~, 

3- Kalite kontrol kart lar~n~n haz~rlanmas~ ve 
uzun donem grafiklerin ~izilmesi gibi iglemlerin ye- 
rine getirmekte, dolaymyla iiretim kalitesinin kont- 
rol alhnda tutulmas~n~ saglamaktad~r. 

Tiirkiye'deki tekstil igletmelerinin pek qogunda 
kalite kontrol laboratuvanndaki testler laborant ta- 
rahndan. yap~lmakta alrnan sonuqlar daha sonra de- 
gerlendirilmektedir. "OFF-LINE" olarak isimlendi- 
rilen bu Mi te  kontrol sisteminde son asama, yani 
test sonuqlanmn degerlendirilmesi bilgisayar kulla- 
n~larak gerqeklegtirilebilir. Kalite kontrol laboratu- 
varlarmda bilgisayar y a r d ~ m ~  ile yap~labilecek i~ 
leri agag~da belirtildigi gekilde ozetlcyebiliriz; - 

-Test sonuqlannm bilgisayara yiiklcnmesi so- 
nucunda istenilen istatistiksel hesaplar~n yap~lma- 
SI; verileri ve sonuclan iqeren raporlann hazrrlan- 
mas .  

- lstenilen kalite karaktcristiklerinin disk, 
disket veya teyp band1 gibi ortamlarda depolanms~ 
ve l z l ~  erigim imkan~, 

- Kalite kontrol kartlan ve uzun donem grafik- 
lerinin haz~rlanmasr. 

Yukanda belirtilen iglemlerin bilgisayar yar- 
d ~ m ~ y l a  gerqeklegtirilmesi sonucunda laboratuvar 
personelinin zaman a h ,  slkm mtin iglcrdcn kurtul- 
mas1 ve zamanlntn biiyiik bir lasrmn~, tcst sonudan- 
nrn daha iyi yommlanmas~nda kullanllmas~ olacak- 
tlr. 

Bu aragt~rmada "OFF-LINE" kalite kontrolu 
sistemi uygulanan bir kalite kontrolu laboratuvarrn- 
daki, test cihazlanndan elde edilcn verilerin hlzh 
bir gekilde de&rlendirilmesini, rapor halinde sunul- 
masm ve istenilen bilgilerin saklanmas~n~ saglaya- 
cak bir bilgisayar paket program1 gcligtirilmeye qa- 
I~p lmqt~r .  "OFF-LINE" kalite kontrolu sisteminin 
en onemli dezavantaj~ olan gecikme faktorii etkisinin 
azalhlmasr i ~ i n  oncelikle kalite kontrolu laboratu- 
varlarmda bilgisayar~n kullan~labilccegi iglemle 
bclirlenmig ve bu iglcmlerin gcrqcklegtirilmcsini sag- 
hyacak programlar hazlrlanmaya qalrgllm~gt~r. 

3. MATERYAL VE METOD 
Tasarlanan kalite kontrolu bilgisayar progra- 

mlnm gcligtirilmcsi iqin 640 KB bcllck kapasitcli 


