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Tek katlt orgii olan diiz iirgiide, d f t  katlt dengeli ve 
dengesiz 16 ~ q i t  rib orgiide, ilmikleri diizlemsel olan 
haro~a iirgiide we orme sistemi farkll olan "Presser- 
foot" (baskt ayagt) 1x1 rib orgiisiinde olmak iizere 
toplam 19 qe$it a tk  Brgiisiinde gosterildigi gibi, n th  
drgiilerinin tffmiinde srra agtklnn (C)  ile ilmik 
uzunluklan (1) arastnda (A - Acol / (C - Co) = Kc we 

qubuk aq~kllklan (W) ile ilmik uzunluklan (A)  ara- 
stnda ( A -  AWo)  / (W - WO) = Kw regresyon denk- 

lemleri yazrlabilir. Bu yeni bagrnttlar, Munden'rn 
1959'da verdigi we ilmik boyutlartnt hatah 
hesapladtgt bildigi halde alternatifi olmadtgt i ~ i n  
bugiine kadar kullanrlagelen A /C = Kc A/W = Kw 
regresyon denklemlerinin yerine kullantlmak iizere 
endiistriye teklif edilebilir. Bu yeni regresyon 
denklemlerinin A co, Co, A w o  we Wo parametreleri 

serbest iplik qapt ile orantiltdtr. Kc we K w  
katsayrlan da relaksasyon we mateyale bagltdtr. 

RELAXATION LmES OF WEIT KNllTED 
FABRICS 
It is shown on 19 different kinds of knitted fabrics 
namely plain, 16 different balanced and unbalanced 
mxn ribs, 1x1 purl and presser-foot knitted 1x1 rib 
knitted fabrics, that the regression equations ( A  - 
ACo)/(C-CO)=Kcand(A-Awo)/(W-W0)=Kw 
can be applied to all the weft knitted fabrics. where 
the variables A ,  C and W are the stitch lengths, 
course-spacings and wale-spacings respectively. The 
parameters A c0, COT A d and Wo were found to be 

proportional with the free yarn diameter, do. The 
parameters Kc and Kw were dependant on the relax- 
ation treatments applied and the materials used. 

The regression eguations A/C = K c  and A/W = K w ,  

which weregiven by Munden in 1959, werefound to be 
inaccurate, thus they have been replaced by the 
above given more accurate new regression equations. 

1. G t r d ~  
(Kurbak,  1988)'de d u z  orgulcr iizcrine 

y a p t ~ g ~ m i z  bazr aragt~rmalar verilmigti. Bunlar~n 
arasmda Munden'ln 1959'da verdigi regresyon 
formiilleri olan h / C  = Kc ve h / W  = K w  egitlikleri 
yerine diiz Brgii ilmik boyut larm daha hassas 
hesaplayan (h-  hco) / (C-Co) = Kc ve ( h -  h ,,) / 
(W - W o )  = Kw regresyon formulleri verilmigti. 

Bu yaztmrzdaki amac sadece diiz orgii ilmigi 
iqin dogrulugu g8sterilmig olan yeni regresyon 
formiillerinin diger a t k ~  orgiileri iqin d e  ggerli olup 
o l m a d ~ k l a n n ~  araghrmakt~r. Yani, yukanda ifade- 
si verilen yeni regresyon formulleri sadece diiz orgii 
ilmigine ait bir ozellik midir; yoksa butun a t k ~  or@ 
tiirleri i ~ i n  genel bir regresyon formuli midir? Bunun 
araghnlmasl b u  makalenin amaclnr olugturacakhr. 

Bu amaq idn,  (Kurbak, 1988Yde diiz orgiiler i d n  
yaprldt@ gibi, C = Ac + 1 / K c  v e  W = A ,  + 1 /Kw 
genel regresyon formullerinin A ve K sabitleri 
arastndaki iligkileri aragt~rmak biqiminde bir yo1 
izlcnecek v e  mumkun oldugu kadar qok, deney so- 
nudannrn yeniden degerlendirilmesi metodu kul- 
lan~lacakhr. Bir anlamda, daha onceki qahgma- 
lann sonudan olan 4, Aw, Kc v e  Kwparameheleri 
bu qahgmanin verilerini olugturacakhr. 

2. "PRESSER-FOOT" (BASK1 A Y A ~ I )  SiSTEMi hE 
0 R i . k ~ ~  1x1 ~ R G ~ E R ~  SERi DENEY 
S O N ~ C L A ~  Y ~ D E N  
DE&ERLEND~R~MES~ 

Yazar tarahndan, (Kurbak, 1982) v e  (Kurbak, 
1986Yda anlat~lan ve yazar tarafindan dizayni 
y a p ~ l m q  olan "Presser-foot" (bask] aya@) mekaniz- 
mast kullantlarak bir seri Brme deneyi yapilm~gt~.  
Bu dcney sonudann~ buradaki a m a u m n  i d n  yeniden 
degerlendirelim. Bu deneylcr 5 degigik srkhkta, E = 
10 numarall V-yatakl~ makinada, "presser-foot" sis- 
temi kullan~larak v e  24/2 Ing. kamgam numara yiin- 
lu v e  23/2 Ing. kamgam numara Akrilik iplikleri ile 
of i len numunelcrde yap~ldi. Bu Brgiiler Briildukten 
sonra, e n  az 48 saat kuru dinendirilmig, 24 saat ilk 
acakli@ 50'C olan suda hirpalanmadan tutulup tek- 
rar atmosfcr gartlannda kurutulmug (yag relakse 
edilmig), daha sonra tekrar 24 saat ilk s~cak l~@ 
50'C olan suda tutulup 1 dakika santrifujde s ~ k ~ l m ~ g  
ve yanm saat 60' s~cakhkta tamburlu kurutucuda ku- 
~hrlmuglardrr (tamburlu kurutucuda kurutma relak- 
sasyonu). 

Sonuqlar; C ile h arasinda ve W ile h arasmda 
dogrusal iligkilcr vcrmi?, fakat bilhassa yiinlii iqin h 
= 0,74 (cml'de bir kmlma gozlenmigti (11 1 / 2  skala 
ayannda). Yunlu iqin bu noktanm s ~ k  v e  seyrck tara- 
flarl iqin slrasr ile C1 vc C2 vcya W 1  ve W 2  gibi ayrl 
ayn rcgrcsyon formulleri bulunmugtu. Bu qal~ginan~n 


