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Yapay liflerin yaglanmasi, lif cekiminden sonraki
ilk islemdir. Daha ¢ok sulu emiilsiyon halinde ve
silindir ya da kilavuzlar aracihgyla lif demetine
aktarilan cekme yaglari, sonraki iglemlerde
doyurucu sonug alabilmek icin gerekli olan [if-

lif tutunmast ile antistatik ozellikleri bu liflere
kazandirir, metal-lif siirtiinmesini azaltir. Boylece
tek lif kopmalart olmaksizin lif demetinin kilavuz
silindirlerine beslenmesini olanakly kilar.

Bu yazida lif ¢ekme yaglarimin ozellikleri,
kimyasal yapilan, bilesimleri ve analiz yontemleri
actklanacaktir.

SPIN FINISHES AND ANTISTATIC AGENTS

The lubrication of synthetic fibres with spinfinishes
is the first stage after spinning. Applied via godets
or pins, mainly from aqueous emulsions, the spin
finish gives the newly-spun filament bundle the
necessary cohesion and anti-static properties and
reduces the gibreto metal friction for a satis-factory
after processing. Thus it makes it possible to feed the
bundle of filaments over the fuide rollers without
damaging the individual filaments.

In this article the properties chemical structures,
compositions and methods of analysis of spin finishes
will be explained.

1. GIRiS

Dogal lifler, kendi dogal yaglarina sahiptir.
Pamuk bitkisini buna bir érnek olarak verebiliriz.
Pamuk kendi dogal yagin ihtiva eder. Bu yag, pa-
mugun egirilip, iplik haline getirilmesi igin gerekli
ve :stenilen kaydinic dzellige sahiptir. Hem pamuk
elyafindan, ekstraksiyon ile ayirlabilen bu ham-
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madde, genelde pamuk yag: diye adlandirilir. Bu
yagin, biyiik bir kismu, kiitikiil bolgesinde yer alir,
ki burasida pamuk elyafimin dig yiizeyidir. Yag
alinmig, pamuk elyafi iyi bir gekilde iglenip,
egirilemez. Pamuk yagi, egirme iglemini kolay-
lagtiric1 ve antistatik yiiklenmeyi engelleyici
ozellige sahiptir.

Yapay liflerde, dogal liflerde bulunan bu
dzellik olmadigindan, bu lifler lif {iretim yag diye
adlandirdigimiz 6zel sentetik yaglar olmaksizin
higbir gekilde tiretilemezler.

Son yillarda, tekstil ve teknik ipliklerin
islenmesi esnasinda hizin artigi, yiliksek antistatik
ve kaydiricr 6zellige sahip lif iretim yaglarina
duyulan ihtiyac: arttirdi. 1975 senelerinde, tekstil
iplikleri 6zel yaglayici ve antistatik maddelere ih-
tiya¢ duymadan iiretilebilinirdi. Fakat, g¢ekim
hizlarinin 3000-4000 m/dak'ya yiikselmesi, tekstiire
hizlarimin 700-1000 m/dak (PU disk), 600-800 m/dak
(seramik disk) gikmasi sonucunda, igletme problem-
leri artmaya baglaymca 6zel yaglara duyulan ih-
tiyag da artt1.

Sonugta, lif iiretim yag1 olarak adlandirilan bu
yaglarin sentetik elyaf iizerindeki tesirleri tar-
tigmasiz olarak biitlin diinyada benimsenmis olup,
kullanilmadig: takdirde sonraki iiretim agama-
larina devam edilemeyecegi ve hatta insan sagl-
gma zararlh durumlarin ortaya gikacag: anlagilmig
bulunmaktadir.

2. LIFURETIM YAGINEDIR?

Yapay iplik tiretiminde, g¢ekimi esnasinda
ipliklerin metal ve seramik makina yiizeylerinden
gegerken meydana getirdigi siirtitnmeyi diiglirecek
yaglayicl bir kompozisyonun filamentlere uygulan-
mas1 gereklidir. Cekim esnasinda uygulanan bu mad-
deler, genellikle lif iiretim yag olarak adlandi-
rilirlar. Lif tiretim yaglar1 genellikle ii¢ ana malze-
meden meydana gelmiglerdir.

a) Siirtiinmeyi azaltmak igin yaglayia bir madde

b) Ipligin cesitli makina parcalarindan gegerken
yiizeyinde olugan statik elekirik yiiklerini azaltmak
amacql ile bir antistatik madde,

c) Lif tiretim yaginin, sulu emiilsiyon halinde ip-
lige uygulanabilmesi igin, emiilgatdr sistemi.

Lif diretim yagmn ana iglevi ipligin, gesitli me-
tal yiizeylerden yiiksek hizda diizgiin bir sekilde ve
minimum elyaf kopmasi ile transfer edilebilmesi
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icin ipligi yiizey kayganlif1 saglamasidir.

Lif {iretim yaglari, kontinu iplik sistemnlerinde,
esbicimli gap ve biikiim konfigiirasyonu saglamak igin
gerekli olan liflerin birarada bulunmasmma yardimnc
olurlar.

Yapay liflerin pekgogu su itici yapiya sahip ol-
duklarindan, statik elektriklenme egilimleri vardir,
yani elyaflar, elektrostatik yiikleri biinyelerinde
depo etmek yoniinde bir egilim gosterirler. Ipligin
cekimi sirasinda, galisma hizlarinin yiiksek olmasi,
elektrostatik yiiklerin olugmasini ve ipligin
biinyesinde depo edilmesini hizlandinr. Bu nedenle,
ipligin lif iiretim yag: ile statik korunmasinin
yapilmast durumunda sonsuz liflerin birbirini itme-
sinden dolays, ipligin "balonlagmasi” gibi birgok so-
run ortaya cikar. Liflerin statik elektrikle
yiiklenmeleri dnlenmez, bagka bir deyisle lif iretim
yag kullanilmaz ise, sonraki iglemlere gecis ola-
naksizlagir.

3. LIF URETIM YAGLARININ OZELLIKLER]

Lif dretim yaglarinin sahip olmas1 gereken
dzellikleri sunlardir:

3.1. Yaglanma

Elyaf-metal, elyaf-seramik yiizeyler arasindaki
siirtiinme katsayisini diigiirerek, elyaf yipranmasina
ve kopmasina engel olmak ve cekim esnasinda diigiik
ve diizgiin gerilim saglamak.

3.2. Antistatik Kontrol

Cekim sirasinda statik elektrik birikmesini dnle-

yerek, antistatik kontrolu saglamak.

3.3. Tutunma

Dengeli bir tutunma ortam yaratarak ¢ok iyi bir
sargi olusumunu saglamak. Ciinkii ¢ok fazla veya gok
az kayganlik, ok sert veya cok yumusak sargilarda
iplik kaymasi meydana gelerek, sargl bigiminin bo-
zulmasma, bu da daha sonraki c¢ekme ve tekstiire
islemlerinin diizgiin bir sekilde yapilamamasina
neden olur.

3.4, Oksidasyona Dayanikililhik

Yaglandiktan sonra ambarlarda uzun siire sakla-
nacak olan ipligin havanin oksijeninden dolay: renk
degisimini, sararmasina ve suda ¢6ziinmeyen kat-
ranimst maddeler meydana getirmesini 6nlemek.
Aynica, gesitli iglemler sirasinda meydana gelen
yogunlagma ve bozunma sonucunda, reginemsi karbon
bilegiklerinin ipligin blinyesinde ve makina yiize-
yinde olugmasimi engelernek.
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3.5. Temizlenebilir Olmas:

Malin iizerinde fazla miktarda kalan spin finish,
boyama sorunlarina ve lekelere neden olmaktadir.
Bu yiizden, lif iiretim yaglarinin son yikama ile bir-
likte lifleri terk etmesi gerekmektedir. Bunun iginde,
kendi bagina emiilsiye olabilen bir kaydirici madde
segilmelidir.

3.6. Viskosite Kontrolii

Cok diigiik viskosite (diigiik iplik siirtiinme
degeri), gekim sirasinda siyirma sorunlarina neden
olur iken, ok yiiksek viskositede, yiiksek stirtiinme
degeri ile birlikte, siirtiinmenin artmasina, g¢ekimin
gliclesmesine ve arzu edilen hizin iizerinde bir ¢ekim
yapilmasimna neden olur. Bu sebeple, lif iiretim
yaginin ne cok yiiksek, nede ok diisiik viskositeye
sahip olmamasi lazimdir.

3.8. Kokmamasi

Elyafin ve ipligin uzun siireler depolanabilecegi
hususu dikkate alinarak, kullanilan lif {iretim ya-
ginin bozularak kokmamas: gerekir.

3.9. Uriin Kararlilif:

Satin ahman lif iiretim yaginun kullanmadan 6nce
de uzun siire saklandig gbz 6niinde bulundurularak,
beklemeden ileri gelen herhangi bir ¢okme, ugusma
ve malin kalitesinin bozulmasi, milyonlarca lira za-
rara neden olabilir. Bu yiizden, lif diretim yaginn za-
mana kargi dayamikli olmasi istenen Onemli bir
dzelligidir.

3.10. Agindirica Olmamasi

Iplikler islem esnasinda gegitli metal yiizey-
lerden gegtiklerinden ve de pas yapmaya egilimli
olduklarindan bunu &nleyici bir katka maddesi, 1if
tiretim yagina katilmaz ise, milyonluk makinalarin
zarar gdrmeleri kagimilmaz bir sonug olacaktir. Aymi
zamanda, pas gokeltisi, ipligin {izerinde kalacak ve
boyama sorunlarina sebep olacaktir.

3.11. Buharlagmamasi

Ipligin tizerinden proses esnasinda, ugan yaglar
yiizde kaybina sebep olacaklardir, bunun sonucunda,
birgok igletme problemi meydana gelecektir.

3.12. Renk

Lif diretim yagimin saydam (su renginde) olanlart
tercih edilmelidir. Ayrica liflerin sararmasina yol
agmayacak ve boyamadan &nce lifleri dogal renginde
tutmasi istenir.

3.13. Emiilsiyon

Diizgiin ve kararli olmayan, kolayca emiilsiyon
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