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Gernsan A.5. ISTANBUL 

Yapay liflerin yaglanmast, lif ~ekiminden sonraki 
ilk i~lemdir. Daha ~ o k  sulu emiilsiyon halinde ve 
silindir ya da kdavuzlar aracrh&yla lif demetine 
aktarrlan ~ekme yaglari, sonraki i~lemlerde 
doyurucu sonuC alabilmek icin gerekli olan lif- 
lif tutunmast ile antistatik Bzellikleri bu liflere 
kazandrrtr, metal-lif siirtiinmesini azaltzr. Boylece 
tek lif kopmalarr olmaksmn lif demetinin krlavuz 
silindirlerine beslenmesini olanaklt krlar. 
Bu yaz~da lif ~ekme yaglannrn ozellikleri, 
kimyasal yaptlart, bilegimleri ve analiz yantemleri 
a~rklanacaktrr. 

SPIN FINISHES A N D  ANTISTATIC AGENTS 
The lubrication of synthetic fibres with spinfinishes 
is the first stage after spinning. Applied via godets 
or pins, mainly from aqueous emulsions, the spin 
finish gives the newly-spun filament bundle the 
necessary cohesion and anti-static properties and 
reduces the gibreto metal friction for a satis-factory 
after processing. Thus it makes it possible to feed the 
bundle of filaments over the fuide rollers without 
damaging the individual filaments. 
In this article the properties chemical structures, 
compositions and methods of analysis of spin finishes 
will be explained. 

1. GW 
Dogal lifler, kendi dogal yaglanna sahiptir. 

Pamuk bitkisini buna bir omek olarak verebiliriz. 
Pamuk kendi dogal ya@m ihtiva eder. Bu yag, pa- 
mugun egirilip, iplik haline getirilmesi iqin gerekli 
ve ~stenilen kaydmcl ozellige sahiptir. Hem pamuk 
elyaf~ndan, ekstraksiyon ile aymlabilen bu ham- 

madde, genelde pamuk ya& diye adlandmlr. Bu 
ya@n, biiyiik bir k a m ,  kiitikiil Wlgesinde yer a h ,  
ki burastda pamuk elyafinm dlg yiizeyidir. Ya& 
a l~nm~g,  pamuk elyafi iyi bir gekilde iglenip, 
egirilemez. Pamuk ya&, egirme iglemini kolay- 
lag t~r ic~  ve antistatik yiiklenmeyi engelleyici 
ozellige sahiptir. 

Yapay liflerde, dogal liflerde bulunan bu 
ozellik olmadl@ndan, bu lifler lif iiretim yag  diye 
adland~rdr&m~z ozel sentetik yaglar olmaksmn 
hiqbir gekilde iiretilemezler. 

Son ylllarda, tekstil ve teknik ipliklerin 
iglenmesi esnas~nda h m n  art~gl, yiiksek antistatik 
ve kaydmct ozellige sahip lif iiretim yaglarlna 
duyulan ihtiyac~ artt~rdt. 1975 senelerinde, tekstil 
iplikleri ozel yaglaylc~ ve antistatik maddelere ih- 
tiyaq duymadan iiretilebilinirdi. Fakat, qekim 
hzlannm 3000-4000 m/dak'ya yiikselmesi, tekstiire 
lz lanmn 700-1000 m/dak (PU disk), 600-800 m/dak 
(seramik disk) q~kmas~ sonucunda, igletme problem- 
leri artmaya baglaymca ozel yaglara duyulan ih- 
tiyaq da arth. 

Sonuqta, lif iiretim yagr olarak adlandrnlan bu 
yaglann sentetik elyaf iizerindeki tesirleri tar- 
hgmas~z olarak biitiin diinyada benimsenmig olup, 
kullan~lmadlg~ takdirde sonraki iiretim agama- 
lanna devam edilemeyecegi ve hatta insan sagll- 
@a zararl~ dummlann ortaya q~kaca@ anlagrlmlg 
bulunmaktadlr. 

2. L& ~ E T ~ M  Y A ~ I  NED&? 
Yapay iplik iiretiminde, qekimi esnasmda 

ipliklerin metal ve seramik makina yiizeylerinden 
gecerken meydana getirdig siirtiinmeyi diigiirecek 
yaglay~c~ bir kompozisyonun filamentlere uygulan- 
mast gereklidir. Cekim esnaslnda uygulanan bu mad- 
deler, genellikle lif iiretim ya& olarak adlandl- 
nl~rlar. Lif iiretim yaglan genellikle iiq ana malze- 
meden meydana gelmiglerdir. 

a) Siirtiinmeyi azaltmak iqin yaglaya bir madde 
b) lpligin qegitli makina parqalanndan geqerken 

yiizeyinde olugan statik elektrik yiiklerini azaltmak 
amaci ile bir antistatik madde, 

C) Lif iiretim ya@n~n, sulu erniilsiyon halinde i p  
lige uygulanabilmesi i+, erniilgator sistemi. 

Lif iiretim ya@mn ana iglevi ipligin, qegitli me- 
tal yiizeylerden yuksek hlzda diizgiin bir pkilde ve 
minimum elyaf kopmas~ ile transfer edilebilmesi 

iqin ipligi yiizey kayganh@ saglamasrd~r. 
Lif iiretim yaglan, kontinu iplik sistemlerinde, 

egbi&di Gap ve biikiim konfigiimsyonu saglamak iqin 
gerekli olan liflerin birarada bulunmasrna yard~mn 
olurlar. 

Yapay liflerin pekqogu su itici yapiya sahip ol- 
duklanndan, statik elektriklenme egilimleri vard~r, 
yani elyaflar, elektrostatik yiikleri biinyelerinde 
depo etmek yoniinde bir egilim g6sterirler. fpli@n 
Fekimi s~rasrnda, qalrgma h~zlanmn yiiksek olmast, 
elektrostatik yiiklerin o lugmas~n~  ve ipligin 
biinyesinde depo edilmesini h ~ l a n d ~ n r .  Bu nedenle, 
ipligin lif iiretim yagl ile statik komnmas~nln 
yapzlmasl dummunda sonsuz liflerin birbirini itme- 
sinden dolay, iplign 'balonlagmas~" gibi birqok so- 
run ortaya q~kar .  Liflerin statik elektrikle 
fiklenrneleri Bnlenmez, bagka bir deyigle lif iiretim 
yagt kullan~lmaz ise, sonraki iglemlere geqig ola- 
naks~zlag~r. 

3.5. Temizlenebilu Olmas~ 
Malm iizerinde fazla miktarda kalan spin finish, 

boyama somnlanna ve lekelere neden olmaktadlr. 
Bu yiizden, lif iiretim yaglannln son ykama ile bir- 
likte lifleri terk etmesi gerekrnektedir. Bunun iqinde, 
kendi baglna emiilsiye olabilen bir kaydrnc~ madde 
seqilmelidir. 
3.6. Viskosite Kontrolii 

Cok diigiik viskosite (diigiik iplik siirtiinme 
degeri), qekim slras~nda slylrma somnlanna neden 
olur iken, qok yiiksek viskositede, yiiksek siirtiinme 
degeri ile birlikte, siirtiinmenin artmasma, qekimin 
giiqlegmesine ve arzu edilen hmn iizerinde bir pkim 
yaptlmastna neden olur. Bu sebeple, lif iiretim 
ya$nm ne qok yiiksek, nede qok diigiik viskositeye 
sahip olmamas~ lazrmd~r. 
3.8. Kokmamas~ 

Elyahn ve ipligin uzun siireler depolanabilecegi 
hususu dikkate alrnarak, kullan~lan lif iiretim ya- 
@nm bozularak kokmamas~ gerekir. 

3. LIF tkm YACLARININ U Z E L L ~ L ~  3.9. ijriin K ~ ~ ~ I I I I I E I  - 
Lif iiretim yaglannln sahip Olmasl gereken Sahn al~nan lif iiretim yakrun kullanmadan once 

6zellikleri gunlard~r: de uzun siire sakland~@ goz oniinde bulundumlarak, 
3.1. Yaglanma beklemeden ileri gelen herhangi bir qokme, uqugma 

Elyaf-metal, elyaf-seramik yiizeyler aras~ndaki ve malm kalitesinin bozulmas~, milyonlarca lira za- 
I siirtiinme katsaYls;nl diigiirerek, elyaf ylpranrnastna rara neden olabilir. Bu yiizden, lif iiietim ya@run za- 

ve koprnaslna engel olmak ve pkim esnas~nda diigiik mana karg~ d a y a n ~ k l ~  olmas~ istenen onemli bir 
ve diizgiin gerilim saglamak. Bzelligidir. 

' 3.2. Antistatik Kontrol 3.10. Agutdmc~ Olmamas~ 
Cekim s~ras~nda statik elektrik birikmesini ode- 

/ yerek, antistatik kontrolu saglamak. 
I 3.3. Tuhuuna 

Dengeli bir tutunma ortarm yaratarak qok iyi bir 
s a w  olugumunu saglamak. Ciinkii wk  fazla veya qok 
az kayganhk, qok sert veya qok yumupk sargdarda 
iplik kaymas~ meydana gelerek, sarg biqiminin bo- 
zulmasma, bu da daha sonraki qekme ve tekstiire 
i~lemlerinin diizgiin bir gekilde yap~lamamas~na 
neden olur. 
3.4. Oksidasyona Dayan~krl~llk 

lplikler iglem esnastnda qegitli metal yiizey- 
lerden geqtiklerinden ve de pas yaprnaya eglimli 
olduklanndan bunu onleyici bir katk~ maddesi, lif 
iiretim ya@na kahlmaz ise, milyonluk makinalarm 
zarar gormeleri kaqlmlmaz bir sonuq olacakhr. A p r  
zamanda, pas qokeltisi, ipligin iizerinde kalacak ve 
boyama somnlanna sebep olacakhr. 
3.11. Buharlqmamasl 

lplign iizerinden proses esnas~nda, uqan yaglar 
yiizde kaybma sebep olacaklard~r, bunun sonucunda, 
birqok igletme problemi meydana gelecektir. 

Yagland~ktan sonra ambarlarda uzun sure sakla- 3.12. Renk 
nacak olan ipligin havamn oksijeninden dolay1 renk Lif iiretim ya&nm saydam (su renginde) olanlan 
degigimini, sararmasma ve suda qoziinmeyen kat- tercih edilmelidir. Aynca liflerin sararmaslna yo1 

: ranlmsl maddeler meydana getirrnesini onlemek. apayacak ve boyamadan once lifleri dogal renginde 
' Aynca, qegitli iglemler s~ ras~nda  meydana gelen tutmas~ istenir. 

yowagma  ve bozunma sonucunda, rginemsi karbon 3.13. Emiilsiyon 
, bilegiklerinin ipliBn bunyesinde ve makina yiize- D~~~~~ ve kararll olmayan, kolayca emiilsiyon 

yinde olugmamn~ engelemek. 


