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OZET

Bu calismada, ring iplikc¢iliginin sagladigi kalitenin artinlmas: amaciyla gelistirilen kompakt iplik egirme sistemi agiklanmak-
ta, bu sistemde tretilen kompakt ipliklerin 6zellikleri ve bu ipliklerin iplik egirmeden bitim islemlerine kadar gectigi cesitli tekstil

islem agamalarindaki davramislar hakkinda bilgi verilmektedir.

COMPACT YARNS

In this study. the compact yarn spinning system which is developed for improving the quality of ring spinning system more is
explained, the information about the properties of the yarns are produced in this system and the behaviours of them in textile pro-

cesses is given.

1. KOMPAKT IPLIK EGIRME TEKNOLOJISI

Bugiine kadar gelistirilen tiim sistemler her egirme birimin-
de daha kaliteli ve yiiksek tiretimi en diisiik maliyetle gercekles-
tirmeyi amaglamaktadir. Ring iplikciligi en fazla kullanilan
egirme teknolojisi olma durumunu giiniimiizde de korumakta-
dir. Bu sistem. ipligin genel 6zellikleri acisindan incelendigin-
de istenen kaliteyi cogunlukla daha viiksek oranda saglamakta-
dir. Makine iireticileri tarafindan en uygun ig hizina, egirme ge-
omeifrisine ve calisma elemanlarina sahip makineler gelistiril-
mis, tiim tasima ve calisma bilesenleri otomatik hale getirilmis,
yiiksek verimli egirme. bobinleme, biikiim islemleri bilgisayar
destekli otomasyon ve kontrol elemanlar: kullamlarak gercek-
lestirilmis, sevk hizi, biikiim. cekim gibi fonksiyonlarin yanin-
da bilgisayar tabanh sistem kontrolii ve egirme sartlarimn iyi-
lestirilmesi. ring egirme makinesi elemanlarimn gelistirilmele-
ri, iyilestirilmis egirme geometrisi. iiretimi artirma olanagi, da-
ha iyi iplik kalitesi islemin uygunluk ve yararliliginin artinlma-
st saglamigtir. Ring iplik efirme sistemi digindaki egirme sis-
temlerinde, hizi ve dolayisiyla iiretim miktar daha fazla olan
rotor, hava jetli ve friksivon egirme sistemleri ile istenilen yo-
gunlukta iplik elde edilemedigi ve iplik mukavemetinde bir dii-
siis, iplik vapisinda degisiklik ve liflerin kendi 6zellik ve kalite-
sinden yararlanma oraninda azalma meydana geldigi goriilmek-
tedir. Dolayisiyla bu sistemler. istenilen kalitede iplik ve kumas
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elde etmede yetersiz kalmislardir.

Ring iplikler, tekstil endiistrisinde diger yeni egirme sistem-
leri tarafindan tiretilen iplikler icin her zaman bir kalite Olgiisi
olarak alinmigtir. Ancak ring iplikler de tamamen kusursuz bir
yapiya sahip degillerdir. Ring iplik makinesinde yapilan cesitli
ivilestirme ve gelistirmeler bilezik-kopea sistemini kullanan ip-
lik olusum islemindeki en zayif nokta ve en sorunlu yer olarak
tanimlanan egirme iicgenini azaltamamstir. Bu sebeple ¢alis-
malar kesikli lif iplik¢iligi agisindan ring iplikc¢iliginin sagladi-
&1 kalitenin daha da arttirilmast amaciyla iplik yapisinin diiz-
giinlestirilmesi, iplik kopuslarinin azaltlmasi, egirme licgeninin
kiigiiltiilmesi sayesinde lif dzelliklerinden daha yiiksek yarar-
lanma olana@ saglamaya ve tiretim hizinin artirilmasina yone-
liktir. Kompakt iplik makineleri. ring iplik makinelerinin per-
formanslarimin ve bilesenlerinin gelistirilmesi {izerine yapilar
arastirmalar sonucunda ortaya cikarilmstir (Artzt vd., 1997
Stalder. 2000; Nicolic vd., 2003).

1.1. Egirme Uggeni ve Kompakt Iplik Egirme

Egirme isleminde iplige verilen biikiim kopga ile 6n ¢ekin
silindirleri arasindaki egri boyunca merkezlenir. Biikiim verili
si bu alanda iplik hareketine ters yonde olur. Kopca heniiz yen
cekilmis liflere (iplik yayilmg haldeyken) biikiimii 6n silindir
lerden sonra Kistirma noktasina en yakin yerinde verir. Faka
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