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Teksture isleminde ytksek hezlara, igeikli sistemden
friksiyon sistemine gegilerek ulagilmustir. Iplik hizi
arttikca iplikte kontrolu cok zor ve belli araliklarda
olusan tekstiire olmamig ve boyada renk farklar yapan
hatalar ortaya gtkmaya baglamistir, Iplik hizimin artigiyla
iplikte titregimler ve kararsiz bir akig olusmaktadir. Bunu
snlemek icin iplik gerilimini ve desteklenmesini
(surtunme) artirmak gerekmekiedir. Iplik kararsizhig
(Surging) olarak bilinen bu son zamanlarin énemli
sorununu, POY (Pre Oriented Yarn) iplik ézelliklerine

ve teksttire calisma ayarlarina dikkat etmek yoluyla
cszimlemek mumkundur. Bu yazida, 8zellikle son
yillarda yogunlagan laboratuvar skalasindaki
araghrmalarla yazarlar tarafindan fabrika skalasindaki
tiretim sirasinda yapilan denemeler ve yasanan sonuglar
derlenerek sunulmugtur.

SURGING

High texturizing speeds have been achieved by using
the friction texturizing system instead of spindlets. With
the increase in yarn speed, the non-textured sections in
the yarn have begun to occur. These faults are very
difficult to control, repeat with a certain period and also
produce faults on the fabrics after dyeing. As the yarn
speed increases, vibrations and unstable running of the
yarn come Into view. In order to prevent this problem,
the yarn tension and supporting (friction) have to be
increased. This recent and important prablem is called
surging (yarn instability) and can be overcome by
paying attention to the POY (Pre Oriented Yarn)
properties and also to the operating parameters of
texturizing. Recent laboratory scale research and results
of production scale tests made by the authors will be
discussed in this paper.
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1. GIRIS

Son yillarda teksturecilikteki iplik hizinda &nemli ar-
tiglar gsrilmektedir. Bu, verimlilik ve k8rhhd artirma da-
slincesinin bir sonucu olup POY ve Tekstiire iplikgiligin-
deki gelismelerden kaynaklanmshr, Yuksek bobinaj hz-
laryla (sanm hizi) tretilmig POY iplik daha iyi oryantas-
yon ve daha homojen dzelliklere sahiptir. Bu da, tekstiire
makinalari hizlaninin artinlmas: konusunda 6zendirici ve
tesvik edici bir ortam yaratmigtir, Igcikli sistemden friksi-
yon sistemine gegis, 1sthc: ve sogutucu bolgelerin daha
uzun vapildifi makina konstriksiyonlari, cekme - isitma -
sodutma - valanci bukum verme iglemlerinin aym anda
yapildith “simulataneous method” makinalar ytiksek iplik
hizlarim mimktn hale getirmistir. Bu konuda ileri adimlar
atabilmek igin tiretim miktan olarak kazang saglarken kali-
te bozulmamalidir. Oysaki yitksek hizlar beraberinde iplik
kararsizh& sorununu getirmigtir. Bu sorun yitksek karhliga
kars ana teknolojik engel olmaktadir.

2. IPLIK KARARSIZLIGININ OLUSUMU

Forsberg, Ferrler ve Bruening [1983] iplik kararsizh-
gimin ansizin olusmadigini tersine belli bir sistemle olugup
duzenli araliklarla tekrarlandigim ortaya gikarmiglardir.
Yapilan aragtrmalar iplik hattindaki kararsizlik olayimin
belli bir dalga boyunda ve bu dalga boyunun da bukalmis
iplik hath uzunlugunun yaklagik 4-5 kat oldugunu gdster-
mistir,

Iplik hattindaki gerilim ve bukum dtizeyinin izlenmesi
kararsizlik olayinin olusumunu anlamaya yardime: olmus-
tur [Forsberg, Ferrier ve Bruening, 1983]. Once iplik,
friksiyon disklerinden ansizin aynlir. Dolayisiyla buktim
verme iglemi bir an i¢in durur. Bu da ipli§in gevgemesine
yol acar ve gerilim hizla diiger, Friksiyon diskleriyle temas
olmadig icin iplikteki bukiim geri agilmaz ve gerilim he-
men yikselir. Aglmayan buktm, ipligin kalinlagmasina
yol acar. (Normalde, Teksture isleminde yalanci bukii-
min verildigi friksiyon disklerinden nceki hatta - sogut-
ma balgesi, 1sitic1 ytizeyi ve I. mil ile 1sihic1 aras: bslge - iplik
tizerinde bitkim vardir. Son friksiyon diskinde sonra 2.
mile kadar olan balgede ise iplik tizerindeki btiktim alin-
mis olup flamanlar birbirine paraleldir). Disk ytzeyleriyle
duzgiin temas saglayamayan iplik, 1sitici giriginin yakinin-
da az olan c¢ekim noktasina (draw point) kadar normal
sekilde bitktim alamaz. Bu bélgenin herhangi bir yerinde
gerilim &yle bir noktaya kadar yiikselir ki disklerle iplik
arasinda iyi bir temas yeniden saglanir ve biitkim alma
islemi de baglar, Cevrim yeniden baglamadan &nce
bitkiim dtizeyi ve gerilim kisa bir siire icin kararl kalir.

3. IPLIK KARARSIZLIGININ TEKSTURE
IPLIK OZELLIKLERINE ETKISH

Iplik kararsizhiy: teksture iplik tzelliklerinde bozulma-
lara yol acar. Iplik tizerinde yapilacak incelemeler bunu
acikca gosterir, Her zaman yapilan denemelerde kullami-
lan iplik boyu kararsizifii dalga boyundan daha azdir.
Istatistiksel olarak rastgele alinan srnekler ile de iplik zel-
liklerindeki dalgalanmalar tam olarak belirlenemez. Bu
ylizden, bazi teksttire iplik ozellikleri yeteri kadar iplik
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uzunluklarinda incelenmis ve $ekil 1'de gésterilmigtir
[Lunenschloos, Farber, Ocak 1984, Liinenschloss,
Farber, Gokpekin, Nisan 1984]

3.1. Tekstre iglemi sirasindaki periyodik gerilim de-
gisimleri iplik tizerinde S ve Z bukum degismeleri olustu-
rur. Bu degigkenlik, ipligin friksiyon disklerinden geger-
ken kaymas: ve bukumun geri agilmamas; yuztindendir.
Iplik tizerindeki S ve Z bukumlerin toplam yine sifirdir.
Cok yuksek S bukumlu bslgeler iplikte tekstire olmarmg
bolgelerdir. Teksttire olmusg bslgelerdeki dustik Z bukurn-
ler ise cok az belirlenebilir.

3.2. Iplik sinirlilik (snarling) egilimi de degiskenlik
gosterir. Yuksek S buktimii bslgelerde sinirlilik egilimi gok
fazlayken Z bukumlu bélgelerde normale gelir. Bu degis-
kenlik, elle iplik kontrolunda buruima y&nintn degfsme-
siyle de acikca goriilitr,

3.3. Iplik gerilimindeki oynamalar ipligin kopma
uzamasina da yansir. Yiksek kopma uzamasi, tekstire
ipligin ytiksek bitkiimlii bélgelerindedir.

3.4. Iplik geriliminin periyodik degismeler geklindeki
davramg Uster Test aletiyle 6lgliimig olan ktiesel degi-
simlerde de gérultr,

Incelenen butun teksttire iplik tzelliklerinde degig-
kenligin dalga boyu periyodik gerilimi degigskenliginin dal-
ga boyuyla aymdir,

4. IPLIK KARARSIZLIGININ NEDENLERI
VE COZUMLERI

Iplik kararsizhi§i sorununu incelerken hem POY iplik
ozellikleri hem de tekstiire galisma sartlar gszentne aln-
malidir. POY ve tekstiire iplik tretimleri sirasinda ne ka-
dar iyi bilgi akigi olursa amaclanan kalite dtizeyine o kadar
yaklagilmig olur. Birlikte ¢ahsma ve konuyu birlikte incele-
rnei ortaya ¢ikan sorunlarn en kisa zamanda ¢tztimlemeyi
saglar.
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Sekil 1. Iplik kararsizhiginin  teksture iplik ozelliklert
Uzerine etkisi
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Sekil 2. Iplik kararsizigina neden olan tipik bir uster.
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